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Perfektni povrchy



Pouze to nejlepsi pro profesionalni
truhlare a malire

Drevo je vzacnou surovinou. Pomoci dfeva a svého femesiného uméni vyrabéji stolafri
a truhlari individualni a vysoce hodnotné vyrobky pro nejrozmanitéjsi pouziti. Teprve
dobrou povrchovou upravou dostanou tyto vyrobky ten spravny kabat.

Nezalezi na tom, zda zpracovavate barevné nebo Ciré laky, mofidla

nebo lazury, SATA ma pro Vas vhodné systémove feSeni.

V tomto procesu je elemetarni soucasti pouZiti Pro kazdou oblast nabizi SATA feseni, ktera jsou
stfikaci techniky odpovidajici nejnovéjsimu vy- orientovana pfesné na pozadavky praxe. Prehled
voji techniky. Zakladem pro kvalitni praci je také Sirokého vyrobniho programu SATA naleznete v
zajisténi technicky Cistého stlateného vzduchu. V tomto prospektu.

neposledni fadé plati, Ze je potfeba vénovat vyso-
kou pozornost ochrané zdravi pracovniku a tim si

zajistit udrzeni pracovnich sil.



Vice informaci k:

= Pistolim pro nejvyS$si naroky (strana 4 - 5)

= Univerzalnim pistolim (strana 6)

10-11)

= Systémim zasobovani materidlem (strana 12-13)

Specialnim pistolim (strana 7)
RPS jednorazovym kelimkim (strana 8-9)

Ochrané dychacich cest a filtraéni technice (strana

= Systémam cisténi (strana 13)

= PfisluSenstvi (strana 14-15)

Material a aplikace

Bazislaky
Lakovani malych ploch a pfistriky

Mofidla

Efektni laky

Vysoce viskézni materialy, jako specialni
zaklady, silnovrstvé lazury

Ciry lak (vysoky lesk/matny lak)
Lazury
Patiny

Strikaci tmel

* kX Velmi vhodna

Barevné a Uni laky (vysoky lesk/matny lak)

Pistole pro truhlare / stolafe / malife

Spolurozhodujicim faktorem pro vybér spravné stfikaci pistole jsou navyky lakyrnika, objekt uréeny k lakovani, pouziva-

—
Stfikaci pistole

SATA-stfikaci pistole splfiuji nejen nejvyssi naroky na
vysledek lakovani, ale jsou také s ohledem na spolehlivost,
odolnost a ergonomii jednoznaéné prvni volbou.
Samozfejmosti je vyrazné prekroceni stupné pfenosu mate-
rialu na objekt ve vysi 65%, které je vyzadovano legislativou
(napt. VOC, BIMSchV, Dekopaint legislativa). Skoro v8echny

stfikaci pistole jsou k dispozici ve dvou provedenich:
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Pracovni rychlost

HVLP: diky nizkotlaké technologii dosahuji SATA stfikaci pisto-
le obzvlasté vysokého stupné pfenosu materialu.
RP:  optimalizovana technologie vysokého tlaku umozriuje

maximalni pracovni rychlost.

ny material a také mnozstvi vzduchu z kompresu, které je k dispozici.

SATAjet® 4000 B SATAjet 1000 B / SATAjet 100 B P | SATA spray SATAminijet | SATAminijet 1000 K
LIGNUM master 3000B
HVLP RP HVLP RP - RP HVLP HVLP RP
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* * Vhodna * Vyhovujici Prosim dbejte specialnich doporuceni Vaseho vyrobce laku



Lakovaci pistole pro perfektni
vysoky lesk

Povrchl s vysokym leskem dosahuji truhlafi a stolafi pomoci vysoce vykonnych stfikacich
pistoli SATA. SATA stfikaci pistole jsou perfektné nastaveny na stfikani aktualné dostup-
nych mofidel, lazur, barevnych a &irych laku a splfuji nejvy$si naroky ohledné barevného
odstinu, ostrosti ténu, barevnych efektu, distribuce materialu a stupné

lesku.

Tryskové sady jsou vzdy pfi kone¢né kontrole v SATA jemné dola-
dovany. Stfikaci pistole jsou pouzitelné jak pro rozpoustédlové
tak pro vodou feditelné laky. Regulace paprsku a materialu
stejné jako regulace vzduchu jsou standardem. Ergonomie a
nizka hmotnost umoznuji nednavné ovladani, pfi souc¢asné
velmi dlouhé Zivotnosti téchto ovladacich prvkd. Samodo-
sedajici tésnéni, pfi stfikani zakryta barvova jehla, odolny
zavit na vzduchové trysce a kratké barvové kanalky umoz-
nuji jednoduché ¢isténi a udrzbu pistole. Vstupni tlak je
mozné piesné nastavit pomoci integrovaného nebo doplriko-
vého elektronického zafizeni pro méreni tlaku.

SATAjet®4000 B — Zazitek ve formé a funkci

Absolutni "nutnost" pokud se jedna o dosazeni vysoce kvalitniho povrchu napft.

v nabytkarstvi nebo ve vyrobach hudebnich nastrojl.

= Homogenni, perfektné vytvarovany stfikaci paprsek garantuje pfi vysoké
pracovni rychlosti vynikajici vysledky.

® Tato vyjimecné lehka stfikaci pistole padne diky specialné formované
rukojeti do ruky jako ulita.

®= Ergonomicky vytvarované ovladaci prvky a prakticka regulace parsku do
kruhu a $ifky umozniuji jistou a pohodinou praci

® Moznost: SATAjet 4000 B DIGITAL s integrovanym elektronickym méfenim
vstupniho tlaku vzduchu

Spotfeba vzduchu: RP: 285 I/min pfi 2 bar; HVLP: 430 I/min pfi 2 bar

Prislusenstvi s mnoha praktickymi znaky:

HVLFP DIGITAL = adam 2 Quager | RPg - L . Quick CCS 1+2 - = ]
- RE ‘. Ll ?b\‘-"'w-‘l"" @ Wk i B change S - i‘ a\

Podrobnéjsi vysvétleni na strané 5 nahore.



Symboly znamenaji nasledujici:

HVLP VOC-spliiujici technologie rozprasovani - moznost RP e Idedlné vhodna pro pouziti RPS jednorazovych kelimku
RP jako nizkotlakd HVLP technologie nebo optimalizo- i LR
vana RP technologie vysokého tlaku s Pfipojeni kelimku pro rychlou, &istou vyménu kelimku a
v jednoduché &isténi

.‘ DiGITAL - Moznost: SATAjet 4000 B DIGITAL s integrovanym
wion  elektronickym méfenim vstupniho tlaku vzduchu

" <@ guick  Rychla vyména vzduchove trysky (motyla) pomoci jen
A corge jedné otacky

_maclam 2 Digitalni regulace tlaku vzduchu k dovybaveni jako

=gt inovativni a mnohostranné prisluenstvi ces Pro jednoduché oznaéeni Vasi stikaci pistole
L

Quagigr Z kruhoveho do Sirokého paprsku a zpét pomoci 142 Spickova kvalita neni dostate&na - my ji také garantu-

I ~ pouze Ctvrt otacky memise ) jeme: 3 roky

SATAmInijet® 1000 K — kompaktni primyslova pistole

Idealni k lakovani zapusténych drzaka, malych desek nebo v

interiérech k lakovani korpust

B Specialni pistole pro Spatné pristupna mista jako Supliky
nebo pro stfikani zespodu

® Odolna s jednoduse Cistitelnym eloxovanym povrchem

Spotieba vzduchu:

RP: 200 I/min pf¥i 2,5 bar; HVLP: 120 I/min pfi 2 bar

HVLP e adam 2 = . Quick CCS 1+2
i RP oot o change CiCrceymen Premam

b0 |

SATAmInijet®3000 B HVLP - jeji jméno hovofi za vSe

Kompaktni, lehka lakovaci pistole k patinovani, pro

malé jemné vylepSovaci prace a designové pouziti.

= Specialni"SR"-tryskové sady se Sirokym stfikacim
paprskem

= Regulace paprsku do kruhu a Sifky pro pravaky i
levaky

= Chromovany povrch vysokeé kvality, snadné ¢isténi

Spotfeba vzduchu: 115 I/min pfi 2 bar

= adam 2 RPg 5 F gt <& Quick
i - Sted ok
?h\ulw.‘tw T I f.L change

O vybéru spravné velikosti tryskové
sady Vas bude informovat Vas odborny
prodejce SATA nebo nase stranky

www.sata.com




SATAjet 1000 B LIGNUM
- univerzalni pistole

SATAjet 1000 B LIGNUM nesmi chybét v Zadné truhlarské resp. stolafské vyrobé. Diky Siro-
kému spektru velikosti trysek a rozmanitému prislusenstvi jako tlakovému kelimku a kelimku
s vnitfnim michanim (viz. strana 7) umoznuje skvéle zpracovavat rizné materialy: od Fidkych
mofidel, Cirych lakl a lazur az po lepidla a jiné tixotropni materialy. S prodluzovacimi

nastavci v riznych provedenich se daji bez problému povrchové upravit i velmi Spatné
dostupna mista.

Upozornéni: Model SATAjet 1000 B LIG-
NUM je stavebné totozny s modelem SATA-
jet 1000 B. Vzhledem k naroénému procesu
zuslechténi povrchu pistole mize dojit k
lehkym barevnym odchylkam. Také zmény

barev, napf. diky svételnym G¢inkim, jsou

= -

mozne. i1 -;
SATAjet® 1000 B LIGNUM - univerzalni pistole E_V!.I’
Skvélé pro vSechny bézné prace v dfevarském femeslu - ve speci- RP

alnim vzhledu dfeva. ) )

= Robustni pistole s eloxovanym t&lem, lehka a ergonomicky -mm:"“ .

optimalizovana W

® Standardné s oto¢nym kloubem RPG e

= PIné vybavena regulaci parsku do kruhu a Sifky a také regulaci
mnozstvi materialu a vzduchu
= Jednoduchd k udrzbé a cisténi #L .
= Specialné vedeny vzduch na hrotech vzduchové trysky zabra- o
fiuje usazovani zpétnou mlhou

= Velky a hladky materialovy kanalek pro lepsi prutok - zajistuje l Qulicke \
bezpecénost lakovaciho procesu a usnadriuje ¢isténi ;
® Prodluzovaci nastavce pro SATAjet 1000 B RP na vyzadani ces

Spotieba vzduchu: e
RP: 275 I/min pfi 2,0 bar; HVLP: 350 I/min pfi 2 bar

Fromam Aot




SATAjet®1000 K - pro velké plochy

Ten, kdo lakuje velké plochy, nemliZe vynechat tuto stiikaci pistoli se

spodnim pfivodem materialu.

= Vysoky plo$ny vykon diky zasobovani materialu z tlakovych za-
sobnikd nebo z membranové pumpy.

= Klidny a homogenni stfikaci paprsek pro hodnotné vysledky

® Moznost: zivotnost prodluzujici povrchova Uprava barvové trysky
ajehly

® Prodluzovaci nastavce pro SATAjet 1000 K RP na vyzadani

Spotieba vzduchu:

RP: 410 I/min pfii 2,5 bar; HVLP: 530 I/min pfi 2,5 bar

SATAjet®1000 H RP®

Stfikaci pistole se zavésnym kelimkem 1,0

I. Vysoka pracovni rychlost a ploSny vykon
diky optimalizované vysokotlaké technolo- gii.
Spotfeba vzduchu:

275 NI/min pfi 2 bar —

SATAjet® 100 B P™ - ke zpracovavani stfikacich tmeld,
vysoce viskéznich zakladli nebo silnovrstvych lazur
Diky kompaktnimu stfikacimu paprsku je dosahovano
vysokych tlousték nastfiku.

SATA® spray master RP®
Spojuje vysokotlakou techniku snizené tvorby stfikaci '-_:ﬁi
mlhy s vyhodnymi viastnostmi tlakem podporované 4
pistole. Diky této jedine¢né kombinaci mohou byt
zpracovavany skoro vSechny lakovaci systémy
rdznych viskozit az po silnovrstvé lazury - a to se
skvélym dosazenym vysledkem.

Ve vétsiné pfipadu je pro zpracovani nejrtiznéj-
Sich materiald dostacujici tryskova sada SM.
Nejen nizsi potfeba maskovani a olepovani,

ale také nizka potfeba vzduchu &ini tohoto #
"vSeuméla" oblibenym nafadim pro lakovani v J
lakovné, ale také pfimo na stavenisti. | o
Spotfeba vzduchu: 220 I/min p¥i 2 bar ~ “ % } -~z
| 't -
’ i = !‘ » _:f

SATA®BVD™

Tlakovy kelimek 0,7 | k dovybaveni
stavajicich pistoli. Ke zpracovavani
vysoce viskéznich materiald; max.
tlak materialu: 1,7 bar.

Obj. ¢.: 25775 &

SATA®Michaci kelimek

Vzduchem pohanéné, regulovatelné mi-
chani materiald, které maji tendenci se
usazovat, jako napf. emulze nebo laky/
barvy s metalickymi nebo mineralnimy
soucastmi.

Velikost: 0,7 I.

Obj. ¢.: 29926

SATAjet® 20 B design set

= Airbrush s kulatou tryskou v ne-
obyc€ejném ergonomickém tvaru
a formé pro netinavnou praci

® Robustni a nenaroéna na udrzbu

= SATA design set obsahuje
kromé SATAjet 20 B s tryskou
0,5 také vSechno bézné pfislu-
Senstvi.

Obj.€.: 90381




SATA RPS
system kelimku pro profesionaly:
jednoduchy, bez kompromisu, perfektni

SATA RPS (Rychly Pfipravny Systém) je systém jednorazovych kelimkud pro lakovaci provozy,

kterym zalezi na perfektnich lakovacich vysledcich a vysoké hospodarnosti. ZjednoduSuje

praci, podstatné zvysuje produktivitu a vyrazné snizuje spotfebu Cisticich prostfedkl a

rozpoustédel.

Namichani barvy

Barva se namicha v kelimku, ktery se pozdéji pouzije k
lakovani. Casové naroéna pfiprava, jako cezeni barvy,
dalSi michaci kelimky a sitka nejsou dale potfeba.
Pracovni plocha zlstava Cista, kontakt s barvou je

zredukovan na minimum.

Lakovani a doplfiovani

Minimalni hmotnost —
vi€ka vazi pouze 50g — a nizké tézisté, umoznuji jistou
a neunavnou praci. Vyména barvy probiha rychle: je
potfeba vycistit pouze kratky barvovy kanalek pistole. V
pripadé potieby je mozné kelimek SATA RPS jednodu-

Se a Cisté doplnit.

SATARPS 0.91
40 kelimku, vicka a

' | r
plocha sitka 125 mikron: Obj. &.: }
118471 2

zasuvna sitka 200 mikron:

Obj.¢.: 118489

SATARPS 0.6 |

57 kelimk, vicka a
plocha sitka 125 mikron:
Obj. ¢.: 125062

zasuvna sitka 200 mikron:
Obj. ¢.: 125070

kelimek o objemu 0,6 | véetné

Uskladnéni barvy

Pfi skladovani zabrani stabilni kelimek a neprodysné BEa |
vicko poskozenim laku. Stabilita kelimku zjednodusi ._
také manipulaci. Z
Jednoduse po pouZiti kelimek zlikvidujte. ;
Odpada cisténi kelimku jako systému. Toto redukuje

neproduktivni ¢as a také spotrebu Eisticich prostredku

resp. rozpoustédel. To Setfi Vasi penézenku a take

Zivotni prostfedi. Neni potfeba Zadny specialni systém

likvidace odpadu.

=
SATA RPS -

JASNE VYHODY

= Jednoduché pouZiti — pouze 3 dily

= Pasuje na vSechny stfikaci pistole SATA — bez adaptéru

= Hravé Vas dovede k perfektnim vysledkdim lakovani — rovno-
mérny tok materialu

= Cist&ni se stane vedlej$i - mozné velmi rychlé vymény barev

= Stabilni kelimek pro praktické meziskladovani

= Do Spicky tvarovana vicka umoznuji uplné zpracovani laku

® Snizuje naklady na ¢isténi a spotiebu Cisticiho fedidla

m K dostani ve 3 velikostech: 0,31, 0,6 | a 0,9 |

= Ohledné vybéru vhodného sitka k VaSemu laku se zeptejte u

Vaseho vyrobce laku.



Namichani laku probiha v kelimku, s kterym se nasledné také la-
kuje.

SATA RPS 0,3 | standard
vhodné pro v§echny pistole SATA
na plni¢ a lak

60 kelimku, vicka a
plocha sitka 125 mikron:
Obj. ¢.: 118 281

zasuvna sitka 200 mikron:
Obj. ¢.: 118 406

SATA RPS 0.3 | minijet
60 kelimkdu, vicka a
plocha sitka 125 mikron:
Obj. ¢.: 118 299

zasuvna sitka 200 mikron:
Obj. ¢.: 118 414

Velmi jednoduché

Pouziti je naprosto jednoduché, nebot
systém obsahuje pouze 3 ¢asti:
kelimek, vicko a sitko—na vybér s
jemnosti 125y nebo 200y. Pro
v8echny RPS kelimky jsou k

dispozici jako nahradni dily

vicka a sitka.

Bez kompromisu

SATA RPS je jediny systém kelimki,
ktery je vhodny na v§echny moderni
stfikaci pistole SATA bez pouziti rusivych
adaptérl. Zbytecné zarezy ve kterych

se usazuje material, neexistuji. Barvovy
kanal se jednoduse a spolehlivé vydisti.
To zabrariuje tvorbé usazenin a drahym

opravam.

Perfektni vysledek lakovani
Prubézné ovzdusnéni kelimku pfes
kapkovy uzavér umozriuje dlouhodoby a
konstantni tok materialu. Rovhomérnéj-

§i nanos materialu a nejvyssi presnost

barevného odstinu snizuji naklady na

narocné opravy.

Hospodarny

Pouzivanim SATA RPS optimalizujete
Vas kompletni lakovaci proces — aniz
byste museli pfistupovat ke kompro-
misum. Takto pracujete hospodarné a
Setfite pFi kazdém lakovani penize.
Srovnavaci kalkulacka na internetu:

www.sata.com/rps_calculator
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Filtry stlaceného vzduchu a ochrana
dychacich cest -

pro TOP lakovani a optimalni ochranu
zdravi

Kazdy provoz, ve kterém se lakuje, potfebuje stlaceny vzduch na mnozstvi rozdilnych pouziti,
od brouseni pfes Cisténi az po lakovani a suseni. Dle pouziti a oblasti nasazeni se liSi poza-
davky na upravu stlaceného vzduchu: SATA ma pro kazdy pripad vhodny filtr.

SATA ochrana dychacich cest ve formé polomasek
nebo kukel, pfesvédCuje - diky maximalni ochranné
funkci, dlouhé dobé Zivotnosti a komfortnim viast-

nostem pro noSeni - zcela jisté.

SATA®air star F™ - prakticka polomaska

Polomaska chrani diky systému dvojitych filtrd A2:P3 R D (nejvy$si

stuper ochrany) pfed prachem, necistotami a organickymi vypary z

rozpoustédel — pfi kratkodobych lakovacich pracech az do tficetina-

sobku TLV.

® Pouziti neni vazano na misto, jednoducha obsluha

= Nizka pofizovaci cena

= Dobré vlastnosti pro noSeni, volny vyhled (ochranné bryle - obj.
€.: 97485 - nutné, nejsou obsazeny v baleni)

= Predfiltr prodluzuje Zivotnost filtrd

Obj.¢. na vyzadani




SATA®filtr 444™

2-stupnovy filtr (bez aktivniho uhli)-vhod-
né pro zpracovani rozpoustédlovych
materialQ.

Obj.¢.: 92296

SATA®filtr 484™

3-stupriovy kombi filtr (s aktivnim uhlim)—ke
zpracovani VOC lakd, jako napf. vodou
feditelnych nebo HS laku.

Obj. ¢.: 92220

SATA®filtr 400™ - pro nejvysSi naroky

Nejvyssi naroky na kvalitu, vykon a priichod vzduchu

spliiuje fada filtrd SATA 400. ZpGsob vyroby v modulech

umoznuje presné prizplisobeni na rlizné pozadavky

uzivateld. Kombinovana jednotka SATA filtr 484 a 444

jsou standardem ve stfikacich kabinach. Spolehlivé

zabrafiuji drahym predélavkam.

= Propustnost vzduchu: 3.600 NI/min pfi 6 bar

= Max. okolni teplota: 120° C resp. 60° C pfi aktivnim
uhli

= \elky Sroub k nastaveni a precizni regulaci pracovni-

ho tlaku vzduchu

= Ukazatel rozdilu tlaku vzduchu diky dvojitému mano-
metru ke kontrole stupné nasyceni jemného filtru

= Dva vyvody vzduchu s kohoutem

= Jednotlivé moduly pro napojeni rozvodu

SATA® filtr 103 prep™ und 100 prep

SATA filtry 100 prep a 103 prep jsou cenové vyhodnym feSenim
pro truhlarny a stolarny. Vhodné pro nasazeni tam, kde jsou mensi
naroky na potfebu vzduchu a kde se vzduch pouziva pro zasobo-
vani pfistroju na ochranu dychacich cest pouze v omezené mife.

= Pratok vzduchu: < 800 I/min pfi 6 bar

= Max. okolni teplota: 50°C

i
” SATA®filtr 103 prep™ SATA®filtr 100 prep™
2 # 3 - stupniovy filtr (s aktivnim uhlim) — ke 2 2 - stupriovy filtr (bez aktivniho uhli) —
' ".-* B zpracovani zakladovacich materiald na _Ln vhodny pro zékladovaci materialy na roz-
= TR I vodou feditelné bazi a/nebo k aplikaci na- = i poustédlové bazi a pro aplikaci naslednych
E :I: : .t?_ t = slef:irvlych vrchnich vodou feditelnych laku. E H\‘ : 5_ rozp?uétédlovych lak.
M CED a Obj.¢.: 157 420 M Obj.C.: 148 247
L W L L A

Vice informaci na: www.sata.com/filter

SATA®vision 2000™ - Uplna ochrana zdravi SATA®air star C™ - polomaska nezavisla na okolnim pro-

Ochranna dychaci maska s velmi vysokym komfortem noseni
a optimalni hygienou. Systém je specialné nastaven na
Lq pozadavky lakyrnikd a chrani dychaci cesty, o¢i, kizi a vlasy
Yo waall (u vodou feditelnych materialu obzvlasté dulezité). Vysoka
kvalita dychaciho vzduchu diky zdsobovani nezavislém na
okoli, zadny odpor pfi nadechu, vysoky komfort dychani.
= \ysoka ochranna funkce
® QOvladani hledi pomoci jedné ruky
= Bezreflexni pohled diky specialnim féliim odolnym vaci
rozpous$tédiim
= Nizké provozni naklady, rychla amortizace pofizovacich
nakladd
Obj.€. na vyzadani
Spotieba vzduchu: 170 I/min pfi 4 bar

stredi

Maska pfijemna pro kGizi z TPE* s anatomickym tésnicim

ramem, odolna vici rozpoustédiiim.

= Jisté usazeni, volny rozhled (ochranné bryle Obj. ¢.:
97485 jsou nutnosti, nejsou obsaZeny v baleni)

= 74dna tvorba tepla a vihkosti v masce

Obj.¢. na vyzadani

Spotfeba vzduchu: 150 I/min pfi 4 bar

* termoplasticky elastomer

11
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Systémy zasobovani materialem
pro optimalizovany proces lakovani

SATA systémy zasobovani materialem v kombinaci se SATA stfikacimi pistolemi
se spodnim pfivodem materialu jsou spravnym vybavenim pro ucely zpracovani
vétSich mnozZstvi materialu. Univerzalné pouzitelné systémy se vyznacuji jednodu-
chou obsluhou, odolnou konstrukci, dlouhou Zivotnosti a nizkymi naklady na

udrzbu. ) ; ﬁ%_‘

SATA paint set 10

materialovy tlakovy zdsobnik o plnicim objemu 10 |,
dvojitou regulaci tlaku se separatnim ukazatelem tlaku
materialu a stfikaciho tlaku, 6m - parovou hadici a stfi-
kaci pistoli. Obzvlasté vhodny pro zpracovani materi-
alu z originalnich obalu, které se jednoduse vlozi do
zasobniku a poté jsou ihned po uzavieni vika zasob-
niku pouzitelné. Optimalni pro zpracovani efektnich
barev, barevnych a ¢irych lak( a také lazur.

Spotifeba vzduchu cca. 260 - 280 I/min

SATA® mini set 2™ - pro mobilni nasazeni SATA®Tlakové materialové zasobniky
Tlakovy zasobnik o objemu 2 | k lakovani uzitkovych vozu. jsou k dispozici také o objemu 24, 38 a 48 litr(i. Tato
= Prakticky, viude pouzitelny - TR provedeni jsou kompletné z uslechtilé oceli.
= Moznost: opasek s kdandami I W s OPiC. navyzadani
= Uzavieny systém ] -
® Prakticky neopotrebitelny, nenaroény na | (¢
Gdrzbu Thig, # )
= Jednoduse Cistitelny ) \

= K dostani také jako kompletni stfikaci
jednotka v kombinaci s vysoce
vykonnou lakovaci pistoli SATAjet 3000
K.

Obj.¢. na vyzadani




Cistici systémy pro stfikaci pistole

Cisténi stfikacich pistoli patfi k méné oblibenym
ginnostem. Cistici pistroje SATA piebiraji tento
ukol spolehlivé. Nejenom, Ze stfikaci pistole budou
funkéni, ale zvySi se také bezpecénost procesu v

lakovné.

SATA®clean RCS™ - turbo Ggisti¢

Pro lakovny s vysokou prlichodnosti a

mnoha vyménami barev.

® Rychla a jista vyména barvy pfi pouziti
jednorazovych kelimk( SATA RPS

= Radné vygisténi barvového kanalku

B QOdpadnuti asu stravenych cestovanim
po lakovné diky montazi v kabiné

= ZvysSeni produktivity lakovny

Obj.¢.: 145 581

SATA"
el clean RCs

cleaner -

SATA® clean RCS™ compact

= K pripojeni vétSich nadob s Eisticim
prostredkem

® Doporu¢eno k montazi v micharné,
vzhledem k nemoznosti napojeni na
strikani

® Moznost: hadice k odsavani
rozpoustédlovych vypard

Obj.¢.: 192 518

| SATA |

SATA® clean RCS™
- compact -
== =

SATA®vario top spray™ - dvoumembranova pumpa SATA® multi clean™ 2
Vykonna pumpa o poméru 1:1 k aplikaci velkych mnozstvi mate- Automatickd mycka s integrovanym
ridlu. Idealni pro vysoky lesk, barevné a Ciré laky, a také mofidla, odsavanim.
lazury a efektni laky. = Radné a Setrné &isténi kompletni
= Nadoby s barvou mohou byt zpracovavany oteviené — zadné stfikaci pistole, kelimku a vicka

prelévani nebo odtlakovani, tak jako u tlakovych zasobnikd; = Nizka spotfeba Cisticiho prostfedku

jednoduché doplriovani = Uzavieny systém Setrny vici Zivotnimu
® Provedeni v hliniku nebo oceli prostiedi
= QOdolna, neoptrebovatelna a bezudrzbova = Stétec s privodem gisticiho prostredku K
= K dispozici jsou rizné varianty provedeni pro mobilni i stacionarni manualnimu predcisténi

pouziti Obj.c.: 38 257

Obj.€. na vyzadani
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Smysluplné prislusenstvi pro moderni
lakyrenske a opravarenské provozy

B SATA®vzduchové michadlo B SATAofukovaci pistole B Flexibilni pFipojny nipl G 1/4
Obj. ¢.: 16477 Ofukovaci pistole s multi tryskou Obj. €.: 99895
pro velky vykon s nizkou spotfebou B Nipl na rychlospojku
vzduchu baleni 5 kust (bez zobrazeni)
Obj. ¢.: 15214 Obj. ¢. 6981

B Ofukovaci pistole (bez zobrazeni)
Obj. ¢.: 133306

§

(=
SAarA

.
}l B‘ II it
T ———
B Vysoce kvalitni vzduchova hadice k B SATA® mini filter™ B Lakovaci sitka
pFipojeni stfikacich pistoli  vnitfni Odluc¢ovac kondenzatu pro spolehli- baleni 10 kusu pro SATA stiikaci
prdmér 9 mm, délka 10 m, véetné rych- vou filtraci zbytkového kondenzatu. pistole kromé SATAminijet.
lospojky a niplu, antistaticka, vodiva, PFima montaz na vstupu pro vzduch u Obj. €.: 3988
neobsahujici latky poskozujici lak, naradi (napf. stfikaci pistole).
tlakové odolna do 20 bar, velmi odolna Obj. ¢.: 9878
vuci prasknuti.
Obj. ¢.: 53090
=i, nain]
'-Q':".' -
Fiad W
\

B SATA®air tester™ B SATA méfic viskozity B SATA®Univerzalni drzak pistoli a
Pomoci tohoto testeru provéfite rychle Tolerance pro vytokovy ¢€as: hadic
a bezpecéné Vas vzduch na latky po- < 1,5 sek.: Obj. ¢. 9852 Obj. ¢.: 19295
$kozujici lak. < 1 sek.: Obj. €. 9845

Obj. ¢.: 156299



B SATA®adam 2™ /adam 2 mini™
Vytvoii ze standardni stfikaci pistole "DIGITAL" - k dovybave-
ni SATA stfikacich pisotli bez integrovaného elektronického
méreni tlaku vzduchu. Pfesné nastaveni a ukazatel vstupni-
ho tlaku vzduchu pro nejvyssi pfesnost barevného odstinu.
Pro SATAjet - lakovaci pistole: Obj. ¢.: 160846
Pro SATAminijet® 3000: Obj. €.: 160879

Jednodu$e vymeénitelné

B SATA vzduchovy mikrometr s mano-

metrem
k nastaveni vzduchu pro optimalni
vysledky.
Obj. &.: 27771
B Materialova rychlospojka B Parova hadice 9x9 mm B Materialova roura
pro SATAjet 1000 K a 3000 K pro SATAjet 1000 K a 3000 K pro SATAjet 1000 K a 3000 K
Obj. ¢.: 91140 délka 6m, Obj. ¢.: 147520 Obj. ¢.: 92031
se sitkem: délka 10m, Obj. ¢.: 147512
Obj. ¢.: 91157 délka 15m, Obj. ¢.: 147504

DalSi parové hadice na vyzadani.

H SATA®cert B SATA®care set™ H SATA®Vysoce vykonny tuk
Predchazet chybam nez nastanou - Prakticka taska na naradi s potfebnym Bez obsahu silikonu a kyselin, 100ml
diky pravidelné kontrole stfikaciho pfislusenstvim pro ¢isténi a udrzbu pro lakovaci pistole.
obrazu. stfikacich pistoli. Cervené oznasené: Obj. €.: 48173
Obj. ¢.: 161596 Neni soucasti dodavky.

Obj. €.: 162628

J [ w=

B Stojan na pistole B Stojan na pistole s drzakem na sitka B Trojity stojan na pistole
K montézi na sténu nebo stdl. Prak- Obj. ¢.: 134882 K montazi na sténu.
ticky pfi doplfiovani jednorazovych Obj. ¢.: 134916

kelimk( SATA RPS.
Obj. ¢.: 40188



German Engineering—

vic nhez ocekavate

Vysoce moderni, vykonna vyrobni zafizeni dle nejnovéjSiho stavu techniky zajistuji

nejvysSi preciznost pfi vyrobé stiikaci pistole SATA. Konsekventni dalSi vyvoj produkt
a vyrobni procesy jsou zakladni soucasti firmeni filozofie - k VaSemu uZitku.

Zabezpeceni kvality: pfisné kvalitativni kontroly na
kazdém vyrobnim kroku

o - .
Kone&na montaz: Vysoce kvalitni jednotlivé dily
jsou k lakovaci pistoli montovany s maximaini
peclivosti.

Ruéni nastaveni: k optimalizaci stfikaciho paprsku
je kazda tryskova sada ru¢né "doladéna".

Vysledek: perfektni stfikaci paprsek pro nejvyssi
kvalitativni pozadavky.

Vas SATA prodejce

SATA GmbH & Co. KG
DomertalstralRe 20
70806 Kornwestheim
Deutschland

Tel. +49 7154 811-100
Fax +49 7154 811-196
E-Mail: info@sata.com
www.sata.com

Chyby a technické zmény vyhrazeny. SATA, SATAjet a/nebo jiné zde v obsahu zminéné SATA produkty
jsou bud registrované znacky nebo znacky spole¢nosti SATA GmbH & Co. KG v USA a/nebo v ostatnich zemich.
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