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Co je Mirka

je finska rodinna firma a svétovy lidr
v oboru inovaci abrazivnich technologii. Nabizime
kompletni fadu technicky nejvyspélejsich, vysoce
kvalitnich brusiv, nafadi inovativni konstrukce,
kompletni brusné systémy a dopliikové produkty.
Tato zcela inovativni feseni poskytuji zakaznik(im
skute¢né vyhody z hlediska nejlepsi vykonnosti,
kvality brousenych povrchi a efektivity nakladdi,
i pii téch nejnarocnéjsich pouzitich.

Mirka je prvni spole¢nosti vtomto oboru,

vevys

ktera splnila tfi nejdulezitéjsi standardy kvality.

Vyrobni proces zarucuje spolehlivou kvalitu
prostiednictvim Ffizeni podle normy ISO 9001.
Piedpis OHSAS 18001 pro fizeni ochrany zdravi
a bezpecnosti zarucuje vysokou troven bezpecnosti
prace. Norma ISO 14001 pro fizeni systéml ochrany
zivotniho prostredi doklada, Zze dopady na néj
bereme do Uvahy pfi viech svych ¢innostech.

97 procent nasich vyrobki vyvazime a je

prodavano po celém svété prostrednictvim

nasich filidlek a importéru.
Zjistéte si vice na: www.mirka.com

Zodpovednost spolecnosti

TRVALYM ZLEPSOVANIM SMEREM K
UDRZITELNOSTI. Ménici se podminky nas
inspiruji ke zlepSovéni a rozsifovani naseho
podnikani.Vidime, Ze se nasi zadkaznici o
udrzitelnost zajimaji stejné jako my.To je diivod,
proc je vyvoj nasich produktd zaméfen na
inovace nejlepsich udrzitelnych vyrobka a
systému pii soucasném neustalém zlepSovani
naseho vlivu na Zivotni prostiedi.

Nase podnikani je zaméreno na poskytovani
naradi a systému pro pfipravu nejlepsich
opracovanych povrchi zékaznikm. Abychom
byli dodavatelem nejudrzitelnéjsich systém
pro opracovani povrchd, nofime se skute¢né
hluboko do struktury nasi spole¢nosti, abychom
odhalili, co to skute¢né znamend byt udrzitelny.
Jizjsme splnili mnoho ukol& a mnohem vice
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napadl budeme realizovat v budoucnu.
Lidem pracujicim ve spole¢nosti Mirka
bylo vzdy jasné, Ze nelze plytvat finan¢nimi
nebo materidlnimi zdroji - nasimi vlastnimi
nebo zékaznikd. Povazujeme rovnéz za
samoziejmost chranit zdroje nasi planety.
Udrzitelnost je prirozenym rozsitenim tohoto
pfistupu. Znamena to pocitat s ekonomikou,
se Zemi a s lidmi vzdy, kdyz ¢inime obchodni
rozhodnuti - nyni i pro budouci generace.
Neustale vyhledavame pfilezitosti pro
snizovani nasi zatéze zivotniho prostiedi
- v souladu s hodnotami nasi spole¢nosti
arovnéz pro snizovani nakladd. Tvrdé jsme
pracovali na Usporach energie a vstupnich
materiald, snizovani odpadu, zvysovani

recyklace a redukci pouzivéni odolnych

chemikalii. Vyvijime zdravéjsi, bezpecnéjsi a
vykonnéjsi produkty a postupy, ze kterych budou
mit prospéch jak nasi zakaznici, tak zaméstnanci.
Napftiklad nase bezpraidné brousici systémy
pomahaji chranit plice pracovnik(l a soucasné
poskytuji Cistsi a lepsi opracovany povrch.
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BEZPRASNE BROUSENI

BROUSENI SITKOU - VYROBKY

INOVACE MIRKA koncept brouseni sitkou je odlisny od
jinych. Konstrukce je tvofena hustou siti polyamidovych
vldken, na kterd je navazan brusny pisek. Tato otevfena
struktura, sitka, znamena, ze zadna prachova ¢astice neni
dale nez 0,5 mm od odsavaciho otvoru. Vysledkem je
fenomenalni odstraniovani prachu napfi¢ celym brusnym
povrchem a virtualné bezprasné brousent.

Zkousky ukdzaly, Ze brouseni pomoci sitky vytvari
minimalni mnozstvi prachu v porovnani s technologii
klasického suchého brouseni s odsédvanim. Mirka vyrobky
se sitkou jsou velmi U¢inné pfi odstranovani potencialné
nebezpecného brusného prachu, coz snizuje znecisténi
pracovisté prachem a pfispiva ke zdravéjsimu prostredi.

Trvalo pét let, nez se podafilo prenést tuto revolucni
technologii do praxe a dalsich skoro deset let bylo tieba
pro zavedeni na trh. Nase brusné produkty se sitkou ziskaly
mnoho ocenénf za inovace a staly se nejprodavané;jsimi
ve svétovém mefitku.

Spole¢nost Mirka vyvinula rovnéz sitované vyrobky
vhodné pro pfipravu povrch nachylnych ke korozi.
Nabidka materiadll na bazi hliniku a poptavka vyrobcUl
automobill (AOEM) na brouseni povrchd podléhajicich
korozi rostou. Pro vyrobu Abranet NC a dalsich brusiv
spadajicich do oblasti nekorodujicich produktl jsou
pouzivany specidlni suroviny obsahujici nejmensi

mozné mnozstvi znecistujicich tézkych kovu.
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KALIBRACE/
HRUBE BROUSENI

BrouSeni hrubého a nerovného drieva. Odstrafiovani stop po hoblovani a dalSich vad.

PASOVE BROUSEN| KOTOUCOVE BROUSENI

B Kalibrace a velké Ubéry vyzaduji pevnou PES latku Bl Abranet Ace HD mé& odolnou PA sitku v kombinaci s kera-
nebo T-papirovou podlozku, aby byla dostate¢na mickymi zrny, coz je optimalni pro potieby hrubého brousent.
odolnost proti opotfebenf a roztrzen. Ultimax Ligno pouZiva rozloZeni otvord Multifit spolecnosti Mirka,

kterd Fidi pohyb prachu a udrzuje brusnd zrna v ostrém stavu.

DOPORUCENE BRUSIVO DOPORUCENE BRUSIVO

P40-P80 P40-P80
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BROUSENI
MASIVU

BrouSeni masivu pfed nanesenim zdkladu nebo tmelu.

PASOVE BROUSENI KOTOUCOVE BROUSENI

B Pribrouseni masivniho dfeva je dllezité zvolit spravny vyrobek  : B Brouseni pomoci sitky umoznuije virtualné bezprasnou praci.

pro dosazeni optimalni Zivotnosti a pozadované kvality opraco- ¢ Abranet Ace nabiz vysoky Ubér na velmi tvrdych typech dfeva.

vaného povrchu. Technologie Selective Coating® technology Ultimax Ligno kombinuje rychly dbér s dlouhou Zivotnosti. Struktura

by Ultimax nabizi mimofadné dlouhou Zivotnost brusnych pasd. presypacich hodin zajistuje optimalni fezny vykon s konzistentnimi
vysledky.

DOPORUCENE BRUSIVO DOPORUCENE BRUSIVO

P80-P180 P80-P180
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PRECHODOVE
BROUSENI

Jemné brouseni/vyhlazeni zékladniho natéru nebo tmelu pfed nanasenim vrchniho natéru.

PASOVE BROUSENI

Povrchova Uprava pomoci steardtu minimalizuje

riziko zanesenf a prodluzuje zivotnost vyrobku.

DOPORUCENE BRUSIVO

P240-P600
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KOTOUCOVE BROUSENI

Pouzivan( sitkovych brusiv Mirka snizuje riziko
znecisténi vyrobniho procesu prachem a zvysuje
Zivotnost vyrobku.

DOPORUCENE BRUSIVO

P240-P600

Abranet® Ace Ultimax® Ligno

Abranet® Ultimax® Ligno
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VRCHNIVRSTVA / BROUSENI
DO VYSOKEHO LESKU

Jemné brouseni a odstranovani vad z vysoce lesklych vrchnich lakd pred lesténim.

PASOVE BROUSENI KOTOUCOVE BROUSENI

Bl Nekonecny pés vytvaii rovnomérny a hladky povrch, Bl Brusny pas vyrovnadva povrch a vytvafi rovhomérny
ktery je zékladnim pfedpokladem pro lestént. vzhled. Pouzitim jemného a hladkého vyrobku Abralon soft
v poslednim kroku se zkracuje vyrobni ¢as.

DOPORUCENE BRUSIVO DOPORUCENE BRUSIVO
P800-P1500 P800-P3000
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POLOTVRDE LAKY / POLITURY
£

B MI231A Bl Microstar® Bl Abralon®
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L ESTENI

LeSténi lakd s vysokym leskem.

STROJNI LESTENI

B Lestici systém Mirka je velmi icinny a snadno se pouZiva.
Spravna kombinace materidlu a podlozky zajistuje efektivnf
proces a vynikajici lesk.

DOPORUCENI PRO LESTICI MATERIAL

TVRDE LAKY / POLITURY POLOTVRDE LAKY / POLITURY
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[~ B Polarshine® 10 + Pénové podlozka, Polarshine® 10 + Pénova podlozka,

Zlutd houbicka ‘ zlutd houbicka
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BROUSENITVARU

Brouseni tvarll a obtizné dosazitelnych mist.

PRUMYSLOVE BROUSENI STROJNI / RUCNI BROUSENI

Viyrobek s tuhou latkou, PES nebo X-typ, je doporucen OS brusiva Mirka v kombinaci se sitkou umoznuji
pro brouseni plochych tvard, naproti tomu vyrobek s Uc¢inné a bezprasné brouseni. Netkané vyrobky se snadno a
mékkou latkou, J-typ, je doporucen pro zaoblené tvary. Uc¢inné pouzivajf pro vyhlazovani.

Vyrobky Abranet Max se sitkou prodlouZi Zivotnost pasu
diky chladnému fezu a dlouhé trvanlivosti.

DOPORUCENE BRUSIVO DOPORUCENE BRUSIVO
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5 Hiolit JF 2 Goldflex Soft Mirlon Total® VF
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Pramyslové pasoveé brouseni novych parket.

VRCHNI STRANA
PRED NATEREM

Bl Vyrobek se specidlni povrchovou Upravou
prodluZuje Zivotnost diky mensimu zanaseni a paleni
v porovnani s béznymi produkty.

DOPORUCENE BRUSIVO

P80-P180

B Ultimax® B Jepuflex® Antistatic

- MIRKA RESENI PRO BROUSENI DREVA

NOVA
VYROBA

o

PRECHODOVE BROUSENI

B Vyrobek se steardtem odoldvé zanasent a zajistuje
del3i Zivotnost brusného pasu. Kratsi pferuseni vyroby.

DOPORUCENE BRUSIVO
P240-P320

Bl Gold Max Sica Fine Stearate
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RENOVACE
PODLAH

Postup brouseni pfi renovaci dfevénych podlah.

ODSTRANOVANI LAKU / OLEJE
PASOVE BROUSENI KOTOUCOVE BROUSENI

B Velké ubéry vyzaduji tuhou ltku nebo papirovou B Vyrobek se sitkovym zdkladem prodluzuje zivotnost
podlozku pro dostate¢nou odolnost proti roztrzeni. diky mensimu zanaseni a péleni v porovnani s béznymi
produkty. Vyrobky Abranet Ace HD se sitkovym zakladem
jsou Ucinné pfi odstranovani starych lakd nebo oleje,
soucasné maji dobrou odolnost proti roztrzeni.

DOPORUCENE BRUSIVO DOPORUCENE BRUSIVO
P36-P80 P40-P80

Bl Hiolit XO Bl Abranet® Ace HD

MIRKA RESEN PRO BROUSENI DREVA _
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RENOVACE
PODLAH

Postup brouseni pfi renovaci dfevénych podlah.

BROUSENI PRED NATEREM ~ PRECHODOVE BROUSEN(

Bl Technologie Selective Coating® technology by B Sitkovy zaklad brusiva zajistuje dlouhou Zivotnost
Ultimax nabizi dobry fez a dlouhou Zivotnost kotouc. kotoucU.. Abranet Ace nabizi dlouhou Zivotnost pfi
brouseni rtznych druhd povrchd.

DOPORUCENE BRUSIVO DOPORUCENE BRUSIVO
P80-P180 P180-P320

B Ultimax® Bl Abranet® Ace Ultimax®

Bl Jepuflex® Antistatic

n MIRKA RESENI PRO BROUSENI DREVA
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Postup brouseni a dokoncovani pevnych materiald.

POSTUP BROUSENI
A DOKONCOVANI

VELKE PLOCHY

BROUSENI VELKYCH PLOCH

Bl Keramicka zrna Abranet Ace a Q.Silver Ace poskytujf

MALE PLOCHY

BROUSEN[ OBTIZNE DOSTUPNYCH MIST

Kotouce prémeéru 34 mm + akumulatorova bruska

dlouhou Zivotnost a velky ubér. PouZiti Abralonu je idedIni
v poslednim kroku pro dosazeni hladkého povrchu.

AROS-B pro obtizné dostupna mista pro vytvoreni rovného
povrchu. Ultimax pro odbrousenf zbytkd lepidla ze spojl
nebo pro odstranovani vad zpUsobenych odlévanim.

DOPORUCENE BRUSIVO DOPORUCENE BRUSIVO
P80-P4000 P40-P4000
120 H 130 A
Bia, e E 120 ’ .
ﬂi‘;. -
Abranet® Ace Novastar” Bl Abranet® Ultimax®
Bl Abralon® Bl Abralon®

MIRKA RESEN PRO BROUSENI DREVA _



DREVO - RESEN[ PRO BROUSEN(

PEVNY POVRCH - POSTUP

MATOVA UPRAVA
E—

Pouzivejte nasledujici brusivo nebo vyrobky se sitkou. Dokonéeni pomoci Abralon® (navihceny).

SATENOVA UPRAVA
I

Pouzivejte nasledujici brusivo nebo vyrobky se sitkou. Dokonéeni pomoci Abralon® (navihéeny).

LESKLA UPRAVA
I

Pouzwejte ndsledujici brusivo nebo vyrobky se sitkou. Dokonéeni pomoci Abralon® (navlhéeny).

VYSOCE LESKLA UPRAVA
I

Pouzivejte nasledujici brusivo nebo vyrobky se sitkou. Pokracujte s Abralon® (navlh¢enym)
a dokoncete pomoci Polarshine® 10 a ndvlekem z ov¢i viny.

. F 1 |

n MIRKA RESENI PRO BROUSENI DREVA
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PRO NOVASTAR

MATOVA UPRAVA
E—

Pouzivejte nasledujici brusivo Novastar. Dokoncujte pomoci Mirlon VF.

180 > .p320.

SATENOVA UPRAVA
I

Pouzivejte nasledujici brusivo Novastar. Dokoncujte pomoci Mirlon VF a Mirlon Total XF, spole¢né s ndstavcem Spacer.
180 -P320; . .
W woarw

LESKLA UPRAVA
I

Pouzivejte nasledujici brusivo Novastar. Dokoncujte pomoci Abralon (navlh¢enym) spole¢né s nastavcem Spacer.
180 P320, > " 500 @ @

VYSOCE LESKLA UPRAVA
I

Pouzivejte nasledujici brusivo Novastar. Pokracujte pomoci Abralon spole¢né s nastavcem Spacer.
Dokoncujte pomoci Polarshine 10 a ndvlekem z ov¢i viny.

11

180" » .p320, > 500
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PRODUKTY PRO BROUSENI DREVA

ABRANET"

Viceucelovy a klasicky Abranet je vyvinuty specidlné pro brouseni tmeld,
zékladnich a krycich lakd, kompozitnich materiald a 3iroké skély daldich materialC
pro primyslové pouziti. Abranet kombinuje vysoky vykon s delsi Zivotnosti nez
majf tradi¢ni brusiva, coz z néj ¢ini nékladové vyhodné feseni. Je urcen pro
suché strojni nebo ru¢ni brouseni, jeho opravdové bezprasné vlastnosti maji

za nasledek &istsi pracovni prostfedi a zaroven lepsi opracovanou plochu.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pres pryskyfici
Zrna Kysli¢nik hliniku
Povrchova uprava Uzaviena
Barva Hnédava VICE INFORMACI
Brusna 3kala P80-P180, P240, P320-P1000 O30
Podlozka PA sitka £
K dispozici: -

=]

ABRANET"ACE

Abranet Ace je vyvinut pro t&z3f a ndro¢néjsi brusné prace. Diky své optimalizované
sitované konstrukci a keramickym zrnm nabizi Abranet Ace vynikajici fez a
vykon na tvrdych dfevech (jako jsou buk a dub) a rychly dbér riznych pevnych
materiall, je vhodny rovnéz pro ¢isténi rdznych pramyslovych valcd. Abralon

Ace ma vynikajici vysledky rovnéz pfi zékladnich brusnych operacich, pfinasi

optimalni vykonnost a zivotnost.

VICE INFORMACT

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyftice pres pryskyfici

Zrna Keramika (P80-P240)/Keramika s povlakem (P320-P1000)
Povrchova tGprava Uzaviena
Barva Svétle kastanova
Brusna skala P80-P240, P320-P1000
Podlozka PA sitka / PES sitka

K dispozici:

MIRKA RESENI PRO BROUSEN[ DREVA _



PRODUKTY PRO BROUSENI DREVA

ABRANET"ACE HD

Abranet Ace HD je trvanlivy a odolny vyrobek s keramickymi zrny. Silna sftkova

struktura odoldvé opotfebeni a roztrzenf a keramicka zrna nabizeji vysoky brusny
vykon na rliznych povrsich. Vylepsend podlozka z tkané sitoviny zvysuje Zivotnost
brusiva a urychluje brusny proces. Oteviend sitkova konstrukce v kombinaci s
odvodem prachu umoznuje bezprasnou praci.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pies pryskyfici

Zrna Keramika

Povrchova tprava Uzaviena

Barva Hnédava VICE INFORMACT
Brusna skala P40, P60, P80 Ok a0
Podlozka PA sitka 5
K dispozici:

ABRANET" MAX

Abranet Max je univerzalni sitové brusivo vhodné pro Sirokou skalu brusnych
aplikaci a bylo vyvinuto specidlné pro dfevéné povrchy a pro dfevafsky pramysi.

Diky sitové struktufe nedochazi snadno k zanaseni na pryskyfi¢nych druzich dreva
nebo meékkych materidlech a brouseny povrch zdstava chladnéjsf, diky ¢emuz
nedochazi ke spaleni. Tvrdé zmo z kysli¢niku hliniku umoznuje vysokou rychlost
fezu na tvrdsich typech dfeva a materidlech. Symetricka struktura sité umoznuje
efektivni fez a vyjmuti materidlu. Je zapotiebi nizsi pfitlak a diky rovnomérné;jsi
strukture povrchu dochazi pfi brouseni s Abranet Max k minimalnim kvalitativnim
zménam. Tento vyrobek nabizi ve srovnani s konvencnimi brusnymi pasy extrémné
dlouhou Zivotnost. Diky tomu spotfebujete na provedeni prace méné past a diky
kratSim prostojum ve vyrobé v disledku vymény past usetfite penize i ¢as. Vyrobek
je také vhodny pro takova pouziti, kdy se jako chladici prostfedek pouZiva voda.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pies pryskyfici

Zrna Kysli¢nik hliniku

Povrchova uprava Uzaviena

Barva Hnédava VICE INFORMACH
Brusna skala P80-P240 Ok=aH 0O
Podlozka PA sitka

K dispozici:

n MIRKA RESENI PRO BROUSEN[ DREVA
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MI23TA

Tento natér pro jemné dokonceni slouzi pro matovanf a opravy vrchnich a
prihlednych lakd. MI231A se vyrabi podle nejvyssich standardd s pouzitim technicky
nejpokrokovejsich materidll a postupd, kdy je zarucena trvale vysoka kvality
vysledného natéru. MI231A ma polootevienou strokturu rozloZeni zrn, kterd odolava

zatizeni povrchu a vytvari trvale jemnou strukturu poskrabani pfi pouzivan.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfi¢ny systém s nizkym VOC

Zrna Kysli¢nik hliniku

Povrchova tprava Polooteviena

Barva Bila VICE INFORMACT
Brusna skala P360-P2500 Fh
Podlozka Polyesterovy lak

K dispozici:

MICROSTAR'

Brusna kapalina pro Siroké pouziti slouzi pro matovani a opravy vrchnich a
prihlednych lakd. Microstar ma specidlni steardtovou vrstvu a hladkou
podkladovou plochu. Tento vyrobek ma vysokou kvalitu zpracovani a vydrzi
déle, protoZe se nezanddf snadno jako tradicni produkty. Microstar vytvaf
jemnou strukturu Skrabancd, kterd se snadno rozlesti. Pro dokonaly vysledek
je doporuc¢eno pouzivat Microstar s podlozkou o tloustce 5 mm. Microstar je

urcen vyhradné pro suché brousent.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfi¢ny systém s nizkym VOC

Zrna Kysli¢nik hliniku

Povrchova uprava Polooteviena

Barva Bila VICE INFORMACT
Brusna skala P800-P2500

Podlozka Polyesterovy lak

K dispozici:
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PRODUKTY PRO BROUSENI DREVA

POLARSTAR®

Polarstar je specidlné vyvinuty pro Uc¢inné vyuziti nejnovéjsich naro¢nych

povrchovych Uprav, rychle vytvafi jemnou rovnomérnou plochu a soucasné
ma extrémni trvanlivost diky vynikajici odolnosti proti zanaseni. Polyesterovy
povrch podlozky vytvaii pruznéjsi a mnohem hladsi brusny povrch v porovnani
se smirkovym papirem. Je vhodny pro suché brouseni, zejména tvrdych vysoce

lesklych lakd a politur pred lesténim.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pies pryskyfici

Zrna Kysli¢nik hliniku (P320-P600)/Karbid kiemiku (P800-P1500)

Povrchova tprava Polooteviena

Barva Zelena VICE INFORMACT
Brusna skala P320-P1500 OFx=~10
Podlozka Polyesterovy lak ﬁ
K dispozici: E :

ABRALON’

Abralon je unikdtni multifunkéni brusny materidl vyvinuty pro opracovani

hladkych i tvarovanych povrchl. Jeho patentovand pruznd konstrukce mu
umoznuje vytvorit hladkou strukturu brouseni na sikmych plochach a hranach
a minimalizovat tak riziko vytlacenych stop. Jeho pruzna vazba umoznuje volny
prichod vody a vzduchu; je tak vhodné pro suché i mokré brousenti, strojni nebo

rucni.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Specialni pryskyfice
Zrna Karbid kiemiku
Povrchova uprava Specialni metoda Abralon®
Barva Seda V[CE INFORMACT
Brusna 3kala 180, 360, 500, 600, 1000, 2000, 3000, 4000 Of=2:100
Podlozka Pletena latka na péné ;'I i
K dispozici: E

=]
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PRODUKTY PRO BROUSENI DREVA

MIRLON’

Mirlon je diky své specidlni struktufe pruzny brusny materidl s tffrozmérnymi
vlakny, se kterym se snadno pracuje na tvarovanych plochach a poskytuje
dokonaly vysledny povrch. Je idedlni pro matovani povrchd, vytvafi vynikajici

zaklad pro dalsi vrstvu laku.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice

Zrna Kysli¢nik hliniku (GP, VF)/Karbid kfemiku (UF,MF)
Povrchova tGprava Trirozmérna

Barva Zelen4 (GP)/Cervené (VF)/Tmavé $edé (UF)/Hnédava (MF)

VICE INFORMACI

Obecné pouziti - 320, Very Fine - 360,

Biusnalekala Ultra Fine - 1500, Micro Fine — 2000

Podlozka Netkana latka

K dispozici:

MIRLON TOTAL®

Mirlon Total je vyvinuty pomoci inovativni technologie Total Coating™ Technology
spole¢nosti Mirka, je agresivnéjsi nez Mirlon, vytvafi strukturu hustych skrabanc(
a pracuje rychle. Je vhodny pro pouziti v mokrém i suchém rezimu, vyznacuje se
otevfenou a pruznou povrchovou strukturou a zesilenymi vidkny, kterd poskytuji

odolnost a dlouhou Zivotnost.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice

Zrna Kysli¢nik hliniku (VF)/Karbid kiemiku (UF,MF)

Povrchova uprava Trirozmérna Total Coating™

Barva Cervené (VF)/Seda UF)/Bézova (MF) V[CE INFORMACH
Brusna skala Very Fine - 360, Ultra Fine - 1500, Micro Fine — 2500

Podlozka Netkana latka

K dispozici:
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PRODUKTY PRO BROUSENI DREVA

AVOMAX" ANTISTATIC

Avomax Antistatic byl vyvinut jako vsestranny produkt pro rdzné zpasoby brouseni

dreva. Diky oteviené povrchové Upravé je vyrobek zvldsté ucinny pro brusné
materidly, které se snadno zanaseji. Vyrobek dobfe funguje pro brouseni mékkych
materidld a pryskyfi¢nych druh( dreva, jako je borovicové, a zaroven zajistuje
dlouhou Zivotnost vyrobku a hladky povrch. Silny antistaticky papir poskytuje

rozmérove presné a spolehlivé siroké pasy. Dokonaly podklad z pryskyfice a zrna

z kysli¢nfku hliniku zarucuji velmi odolny vyrobek.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pies pryskyfici

Zrna Kysli¢nik hliniku

Povrchova tiprava Otevfeny

Barva Kastanova VICE INFORMACT
Brusna skala P40, P60-P240, P320

Podlozka Antistaticky T-papir/F-papir

K dispozici:

CARATFLEX

Caraflex je abrazivo se steardtovym povlakem pro suché brouseni, vyznacuje

se dobrym Ubérem, rovnomérnou strukturou poskrabani, dlouhou Zivotnosti
a extrémné dobrou pfilnavosti zrn. Podlozka je tvofena pruznym papirem

impregnovanym latexem, ktery je idealni pro brousenf tvard.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pies pryskyfici/Progressive Bond™

Zrna Karbid kiemiku

Povrchova uprava Polooteviena

Barva Seda VICE INFORMACI
Brusna skala P80-P320, P400

Podlozka B-papir/A-papir

K dispozici:
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PRODUKTY PRO BROUSENI DREVA

COARSE CUT

Speciélni zesileny materiadl podlozky a technologie pro zachytévani prachu
Progressive Bond™ spole¢nosti Mirka ¢ini Coarse Cut idedlnim vyrobkem
pro viechny druhy hrubého brouseni. Mezi jeho vlastnosti patfi pruznost na

zaoblenych povrsich, vynikajici odolnost na okrajich a minimalni zanasent.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pies pryskyfici/Progressive Bond™

Kysli¢nik hliniku

Zrna
Povrchova tprava Polooteviena
Kastanova

P36-P40, P60-P150

Barva

VICE INFORMACT

Brusna skala
Podlozka Specialné zesileny F-papir

K dispozici:

GOLD

Tento odolny, viestranny brusny materidl je velmi vhodny pro vysokorychlostni
brouseni v celé fadé aplikaci. Gold je vybaven polootevienou a specidlni
povrchovou Upravou pomoci steardtl, které zabrariuji zandseni a tvorbé zmolkd,

coz pomahd dosdhnout optimalniho vysledku brousenti.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni

Pryskyfice pfes pryskyfici
Zrna Kysli¢nik hliniku
Polooteviena
Gold

P80-P800

Povrchova uprava

Barva VICE INFORMACT

oR2A0|
S

[

Brusna skala
Podlozka D-papir/C-papir

K dispozici:
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PRODUKTY PRO BROUSENI DREVA

GOLD MAX

Gold Max je brusny papir pokryty steardtem pro pfechodové a jemné brousen.

Antistaticky E-papir poskytuje vyrobku dobrou pevnost a stabilitu. Tepelné
zpracovany kysli¢nik hlintku umoznuje vysokou brusnou rychlost dokonce i
na tvrdsich natérech. Polootevieny specialni povrchova Uprava minimalizuje
zanaseni a prodluzuje brusnou Zivotnost. Podklad zaru¢uje dobrou stabilitu a

nabizi hladky vysledny povrch. Gold Max je vhodny pro broudenf lakd a politur.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pies pryskyfici

Zrna Modfie vypaleny kysli¢nik hliniku

Povrchova tprava Polooteviena

Barva Gold VICE INFORMACT
Brusna skala P240-P800

Podlozka Antistaticky E-papir

K dispozici:

GOLD PROFLEX

Gold Proflex je brusny papir potazeny steardtem pro suché ru¢ni brouseni dreva,

tmeld, barev a lakd. PodloZka se sklddd z pruzného, impregnovaného latexového
papiru, ktery poskytuje pozadovanou flexibilitu a rovnomérnost pfi brouseni
tvarovanych i rovnych povrchl. Papir m& na zadni strané protiskluzovou
povrchovou Upravuy, kterd zajistuje dobré uchopeni a kontakt béhem brousent.
Gold Proflex ma zrna z kysli¢niku hliniku, coz umozniuje dobry fez a vynikajici

kvalitu brousent.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pfes pryskyfici

Zrna Kysli¢nik hliniku

Povrchova uprava Polooteviena

Barva Gold VICE INFORMACI

Brusna skala P80-P800 [=] [w]

Podlozka C-papir/B-papir =z
. A ]

K dispozici: E :
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PRODUKTY PRO BROUSENI DREVA

GOLDFLEX SOFT

Meékky a pruzny Goldflex Soft byl vyvinut pro rucni brouseni tvarovanych povrchd
a nepravidelnych, obtizné dostupnych mist. Goldflex Soft je uzite¢ny zejména
pro automobilovy prlimysl a obor automobilového opravarenstvi. Pénova
zakladna dobre pfilne a rovnomérné roznasi tlak, coz snizuje riziko probrousenti
povrchu. Specidlni povrchové Uprava steardtem zabranuje zanaseni. Vhodny pro
suché brousenti

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pfes pryskyfici
Zrna Kysli¢nik hliniku
Povrchova uprava Polooteviena

Barva Gold

Brusna skala P150-P320, P400-P1000
Podlozka A-latexovy papir, PE péna
K dispozici:

optimalizaci se soustfedily na suché brouseni tvrdého dfeva, jako jsou buk, bfiza a dub. Silny
antistaticky papir poskytuje rozmérové pfesné a spolehlivé siroké pasy. Dokonaly podklad z
pryskyfice a zrna z kysli¢niku hliniku zarucuji velmi odolny vyrobek. Zrna z karbidu kfemiku,
pouzivana pfi nejhrubsim brouseni, dodavaji vyrobku velkou silu. Tyto kvality, spole¢né s
dobrfe nastavenou hustotou povrchové Upravy, ¢ini z Jepuflex Antistatic opravdovym

univerzalnim vyrobkem, ktery funguje dobre na kovovych, plastovych a lakovanych povrsich.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pres pryskyfici

Zrna Karbid kiemiku (P36)/Kysli¢nik hliniku (P40-P400)

Povrchova tprava Uzaviena

Barva Kastanova VICE INFORMACI
& 4

Brusna skala P36-P400 E

Podlozka Antistaticky T-papir/F-papir

K dispozici:
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PRODUKTY PRO BROUSENI DREVA

Q.SILVER®

S podlozkou z pruzného a silného papiru impregnovaného latexem se Q.Silver

vyznacuje optimalni agresivitou, znamenajici rychly a Ucinny Ubér. Velkd tepelna
odolnost tohoto abraziva ukotveného plné v pryskyfici jej cini idedlnim pro

obtizné ulohy. Brouseni mékkého a tvrdého dfeva. Tmeld, lakd a politur.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pfes pryskyfici

Zrna Kysli¢nik hliniku (P80-P500)/Karbid kiemiku (600-1500)

Povrchova uprava Polooteviena

Barva Modrava VICE INFORMACT
Brusna 3kala P80-P320, P400-P500, 6001500 [m] e [w]
Podlozka D-papir/C-papir/B-papir g 5

K dispozici: O

Q.SILVER"ACE

QSilver Ace je keramické prémiové brusivo na papirové podlozce pro narocnéjsi

univerzalni brouseni. Keramicka zrna zvy3uji vykon, zejména pfi brouseni tvrdych
povrchd, a pevné ukotveni pomoci pryskyfice poskytuje dobrou pfilnavost k

podlozce.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pres pryskyfici

Zrna Keramika (P80-P320)/Kysli¢nik hliniku s keramickym povlakem (P400-P800)
Povrchova tprava Polooteviena

Barva Svestkova VICE INFORMACI
Brusna skala P80-P800 [w] [w]
Podlozka Latexovy papir, D-papir/C-papir [ £
K dispozici:
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PRODUKTY PRO BROUSENI DREVA

SICA CLOSED

Sica Closed je vytvofen pro pasové brouseni a brouseni MDF a dalsich material
obsahujicich mineralnf vidkna, jedna se o plné antistaticky vyrobek vhodny pro
plochy s ndtérem vodou feditelnymi laky. DrZi dobre sv{j tvar a zrna z karbidu
kfemiku méné vytrhavaji vldkna a zplsobuji mensi strukturu poskrabani nez
vyrobky pouzivajici zrna z kysli¢niku hliniku. Vysledkem je hladsi obrouseny

povrch a lepsi konecna Uprava po osetfeni povrchu.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pies pryskyfici/Antistaticka

Zrna Karbid kfemiku

Povrchova uprava Uzaviena

Barva Cerna VICE INFORMACT
Brusna skala P80-P220

Podlozka Antistaticky F-papir

K dispozici:

SICA COARSE

Diky schopnosti udrZet stejny Ubér materidlu po celou dobu Zivotnosti je Sica
Coarse idedlni pro kalibraéni brouseni dfeva a MDF. Zrna z karbidu kfemiku
poskytuji dlouhou trvanlivost pfi obtiznych brousenich, oteviend povrchova

Uprava a antistatické vlastnosti minimalizuji prachovou z4téZ a branf zanasen.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pres pryskyfici
Zrna Karbid kiemiku
Povrchova tprava Otevfeny
Barva Cerna VICE INFORMACT
Brusna skala P40-P60 10
Podlozka Antistaticky T-papir ﬁ
K dispozici:

[
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PRODUKTY PRO BROUSENI DREVA

SICA FINE

Sica Fine je plné antistaticky vyrobek, ktery minimalizuje prachovou zatéz a soucasné pfispiva
k vysoké kvalité opracovaného povrchu. Vysledkem je dokonald povrchova Uprava po osetfeni

vrchnim lakem - dokonce snizuje spotfebu laku.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pies pryskyfici/Antistaticka
Zrna Karbid kiemiku
Povrchova tGprava Polooteviend .
- V[CE INFORMACT
Barva Cerna
Brusna skala P240-P320, P400-P800
Podlozka Antistaticky E-papir

K dispozici:
— -

Sica Fine Stearate je pIné antistaticky vyrobek, ktery minimalizuje tvorbu prachu a pfispiva k vysoké
kvalité vysledného povrchu. Napfiklad, mUZete ocekavat dokonaly vysledek po osetfeni povrchu

vrchnim lakem - dokonce snizuje spotfebu laku. V nabidce je rovnéz jako Sica Fine bez stearatu.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice se steardtovym povlakem pres pryskyfici/Antistaticka
Zrna Karbid kfemiku
Povrchova uprava Polooteviena

VICE INFORMACI

Barva Seda

Brusna skala P240-P320, P400-P1500

Podlozka Antistaticky E-papir
e

K dispozici: _

SICA OPEN

Sica Open je doporucované feseni pro brouseni mékkych typd dfeva bohatych na pryskyfici.
Otevfend povrchova Uprava a zcela antistaticky material podlozZky a vrstev omezuje prachovou
zaté7 a brani zanaseni, coz zvysuje Zivotnost vyrobku. Navic zrna z karbidu kfemiku vytvafeji hladsi

strukturu poskrabani a vyssi lesk brouseného povrchu nez brusné materialy na bazi kysli¢nikd hliniku.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pies pryskyfici/Antistaticka
Zrna Karbid kiemiku
Povrchova uprava Otevieny .
- VICE INFORMACT
Barva Cerna
Brusna skala P80-P180
Podlozka Antistaticky F-papir

K dispozici: i
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PRODUKTY PRO BROUSENI DREVA

ULTIMAX®

Vyrdbi se jedine¢nym postupem zvanym ‘Selective Coating® Technology, ktery
dodava vyrobku Ultimax fadu jemnych otvord v brusném materidlu, které Gc¢inné
brani zanaseni. Tato inovativni nova technologie, spolu se specidlnimi brusnymi
zrny, tvoii agresivni vykon a vynikajici odolnost proti opotfebeni na okrajich, pficemz
udrzuje brouseny povrch chladny. Spole¢né zajistuji tyto vlastnosti delsi Zivotnost

a snizeni spotieby materidlu na jednotku ulohy. Ultimax je silné a robustni brusivo.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pres pryskyfici
Kysli¢nik hliniku

Zrna

Povrchova tprava Uzaviena se Selective Coating®

Barva Hnéda VICE INFORMACT
Brusné $kala P40-P320 Of=-20]
Podlozka Antistaticky T-papir/F-papir 1 o
K dispozici:

ULTIMAX" LIGNO

Ultimax Ligno je usity na miru pro brousent dfeva. Pfi vyvoji vyrobku Ultimax Ligno zvolila
spolecnost Mirka specidlni papir impregnovany latexem, ktery je odoInéjsi proti opotfebeni
na okrajich a roztrzeni pfi brousenf hran dfevénych ploch. To poskytuje vyrobku Ultimax
Ligno pozadovanou pruznost a pfilnavost, ¢ehoz vysledkem je delsi Zivotnost kazdého
brusiva. Kombinuje rychly ubér s dlouhou Zivotnosti, diky zejména dobré odolnosti proti
zanaseni pfi brouseni substratd. Struktura presypacich hodin zajistuje optimalni fezny
vykon s konzistentnimi vysledky. Segmentovand plocha zvysuje brusny tlak na kazdé
brusné zrmo. Pro zvyseni odolnosti proti zandseni a zvyseni brusného vykonu pouziva
Ultimax Ligno prelomovou strukturu otvord Multifit spolecnosti Mirka. Jejich prachové
kanalky vedouci k odvodovym otvordim Fidi pohyb prachu, udrzujf brusna zrna ostrg,

a pomoci cirkulace vzduchu pod brusivem se omezuje zahfivani béhem brousent.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni

Pryskyfi¢ny systém s nizkym VOC
Zrna Keramika/Kysli¢nik hliniku
Povrchova tprava Polooteviend se Selective Coating®

Barva Cervena

VICE INFORMACT

Brusna skala 40-400

Podlozka Latexovy papir, D-papir/C-papir

K dispozici:

ik
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PRODUKTY PRO BROUSENI DREVA

UNIMAX"

Jako univerzaInf vyrobek pro brouseni dfeva si udrzuje Ultimax svij tvar a je

plné antistaticky. Tim se snizuje zatizenf pasu prachem a minimalizuje zanasent,
coZ pfispiva k vetsi Cistoté stroje a zlepsuje bezpecnost prace pfi sou¢asném

prodlouzenf Zivotnosti pasu.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pies pryskyfici/Antistaticka

Zrna Kysli¢nik hliniku

Povrchova uprava Polooteviena

Barva Cern VICE INFORMACT
Brusna skala P80-P220

Podlozka Antistaticky F-papir

K dispozici:

WPEF NEXT GEN

WPF Next Gen je idedlni brusny papir pro ucinné ru¢ni broudenf jak mokrych,

tak suchych, nebo kombinovanych povrchi. Vyrabi se s novou technologif
povrchové Upravy, brusny povrch se nesnadno zandsi, takze muizete brousit
rychleji a brusivo vydrZi déle. Doporucuje se zejména pro dokoncovaci prace v
automobilovém priimyslu diky rovnomeérnému vyslednému povrchu. Jemnéjsi

brusivo je optimalni pro cerstvé prahledné laky, ndsledné lesténi je snadnéjsi.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfice pies pryskyfici

Zrna Kysli¢nik hliniku

Povrchova tiprava Polooteviena

Barva Zluté/Zelend VICE INFORMACT
Brusna skala P60-P2500 [=]F E]
Podlozka B-papir = -

K dispozici:
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PRODUKTY PRO BROUSENI DREVA

HIOLIT JF

Hiolit IF je novy vyrobek s latkovou podloZkou, ur€eny pro brousenf dfeva a kovu.
Viyrobek ma pruznou podlozku, cozZ jej ¢inf optimalnim pro brousenf tvarg,
spojU, hran a dal3f pouziti, kde je tfeba flexibilni vyrobek s velkou odolnosti proti
opotfebenf okrajl. Polooteviend povrchova Uprava ¢inf vyrobek univerzalnim,

zvIdsté vhodnym pro mékké a zanasejici materidly.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni

Pryskyfice pfes pryskyfici
Zrna Kysli¢nik hliniku
Povrchova uprava Polooteviena

Barva Kastanova VICE INFORMACT

P60-P240, P320, P400 E E

S

K dispozici: E

Brusna skala

Podlozka BavInéna latka J-weight

[

HIOLIT XO

Hiolit XO je polooteviené tuhé univerzalni brusivo pro pasové a jiné strojnf
brouseni, které ma vynikajici odolnost vici opotfebenf okrajd a dlouhou Zivotnost.
Zejména poskytuje vysoce kvalitni vysledky na naro¢nych materialech - napfiklad

zrnitosti 36-80 jsou vhodné pro agresivni brousent, jako je téZké poskozeni rz,

a také pro dal3f brusné operace, kdy je tfeba odstranit velké mnoZstvi materidlu.

VICE INFORMACT

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyftice pres pryskyfici

Zrna Modfre vypaleny kysli¢nik hliniku
Povrchova uprava Polooteviena
Barva Kastanova

Brusna skala P36-P240

Polyesterova latka P36-P80

Podlozka BavInéna latka X-weight P100-P240

K dispozici:
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IRIDIUM

Iridium je prémiové brusivo na papirovém podkladu pro univerzalni pouziti. Je vytvoren

30 RIDIUM 180

pro rychlost a vykon, jedna se o smés zrn keramickych a kysli¢nik hlintku na pruzném
papiru se specidlni povrchovou Upravou, kterd omezuje zanaseni a snizuje tvorbu Zmolkd.
V podstaté odpuzuje prach a delsi Zivotnost, nebot zrna z{istavaji déle ostrd. Odsavani
prachu je optimalizovdno pomaoci struktury s vicecetnymi otvory, u kotoucd i paskd.
Wrobek Iridium podava ohromuijici vysledky jak na mékkych, tak tvrdych povrsich, 180

coz jej ¢ini idedIni volbou brusného papiru pro profesiondly ve kterémkoliv oboru.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfi¢ny systém s nizkym VOC
Zrna Keramika/Kysli¢nik hliniku
Povrchova uprava Polooteviena

Barva Seda

Brusna skala P40-P1000

Podlozka Latexovy papir, D-papir/C-papir
K dispozici:

NOVASTAR

Novastar je prémiové tenké brusivo vyhovujici ndro¢nym podminkdm s necekanou _
lehkosti. Je smési zm keramickych a kysli¢nikd hliniku na pruzné podkladové vrstvé, se N{,}H';} B?ﬂﬂ.ﬁ

specidlni povrchovou Upravou, kterd v podstaté odpuzuje prach. Zrna zdstavaji ostra,

protoze se brani zanaseni. Viysokd trvanlivost a dokonald odolnost okrajl proti opotfebent.
Optimalizovany odvod prachu strukturou viceCetnych otvord. Piné vodé odolné. Novastar e
poskytuje pozoruhodné vysledky, zejména na tvrdych povrsich. Vynikajici vykonnost

jej ¢infidedlni volbou tenkého brusiva pro profesionaly ve kterémkoliv oboru.

TECHNICKE UDAJE

Kotveni Pryskyfi¢ny systém s nizkym VOC

Zrna Keramika/Kysli¢nik hliniku

Povrchova uprava Polooteviend

Barva Prihledna VICE INFORMACT
Brusna skala P80-P600 E E
Podlozka Polyesterovy lak

K dispozici:

n MIRKA RESENI PRO BROUSEN[ DREVA



VYKONNE BROUSENI DREVA

PRUVODCE \VYKONNYM
BROUSENIM DREVA

N PRO BROUSENI DREVA _




VYKONNE BROUSEN{ DREVA

VYKONNE

BROUSENI DREVA

JE-LI BROUSENI PROVADENO SPRAVNE, ZAJISTI:

DOSAZENI pozadovaného vysledku pfi jakémkoliv
opracovani povrchu ovliviuje Siroka skala faktord.
Napftiklad, volba brusného materidlu hraje v celém
procesu vyznamnou roli.

Zvolite-li spravny typ brusného materidlu a pracujete-li s
nim spravné, mizete si byt jisti, Ze dosdhnete optimalnich
vysledkd brousent pfi zachovani nejlepsi mozné Zivotnosti
brusného vyrobku.

Cilem tohoto prlvodce je popsat strukturu rdznych
brusnych materiall a zddraznit rozdily mezi jednotlivymi
vyrobky a pomoci vam tak zvolit nejsnadnéjsi a nedcinnéjsi

zpUsob brousen( pro kazdou Ulohu.

- rovny, hladky opracovany povrch

- presnou tloustku a rovinnost

+ minimalni potize s vytahovanim vldken

« lepsi vysledek diky mensimu mnoZstvi prachu na plose
« Usporu nakladdy, jak na brusné materidly, tak na

povrchové Upravy a laky
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STRUKTURA ,
BRUSNEHO MATERIALU

,-ﬂ«—\/-\-d

1.Podlozka 2.Vrstvapro ukotveni 3.Zrna 4.Vrstva pro velikost 5.Doladéni velikosti

6. Systém pro pripevnéni

Material podlozky

Podkladovy materidl nenese pouze brusnou vrstvu, musi rovnéz prenaset

brusnou silu na brouseny povrch. Znamena Ze vétsf brusna zrna vyzaduji vétsi
silu, a proto je tfeba odolnéjsi materidl podloZky. Napfiklad materidl podlozky ze tkané
latky je Casto odolnéjsi a stabilnéjsi nez podklad z papiru. Latka mdze byt bud tuha
nebo pruzna v zavislosti na konstrukci, a v sou¢asné dobé jsou k dispozici rovnéz
odolné podkladové papiry vyvinuté specialné pro naro¢né pozadavky na brousenti.

Latkové podlozky

Hmotnost Pouziti Priklad vyrobku
F Pruzna bavinéna latka Brouseni tvar( Alox
J Pruzna bavinéna latka Brouseni tvar( Hiolit JF
X Tuhd bavinénd latka Hrubé brouseni Hiolit XO (P100-P240)
PES Polyesterova latka Velmi hrubé brouseni Hiolit XO (P36-P80)

PFi brouseni ménicich se povrchd nebo kolem tvart je dllezité pouzivat materialy,
které jsou lehké a sou¢asné majf pruzny podklad. Pruznost umoznuje brusnému
vyrobku respektovat hrany a tvary, zatimco lehky papir poskytuje hladky zaklad
pro brusna zrna, ceho? vysledkem je kvalitnéjsi povrch. U papiru je hmotnost
podkladového materidlu pfimo umeérna jeho tloustce a tuhosti.
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Papirové podlozky

Typ Hmotnost Pouziti Priklad vyrobku

A-papir 90 g/m? Rucni brouseni tvart Goldflex

Ruc¢ni nebo lehké
B-papir 110 g/m? ucrnlne ove ’e Gold Proflex
strojni brouseni

C-papir 125 g/m? Strojni brouseni Gold
D-papir 150 - 180 g/m? Hrubé brouseni kotou¢em Deflex
E-papir 220 -250g/m? Jemné brouseni pasem Gold Max

Brouseni pasem,

o .
hrubé brouseni kotou¢em Jepuflex® Antistatic

F-papir 270 g/m?

T-papir 300 g/m? Hrubé brouseni padsem Sica Coarse

Antistaticky podkladovy papir se pouZiva pro brouseni sirokym pasem, kde pomaha
udrZet stroj a brusné ¢asti bez prachu.

Zvlastni/Specialni podlozky

Specialni vlastnosti Pouziti Priklad vyrobku
Sitkova L Vhodna pro vétsinu
podiozka Bezprasna brougeni dreva Abranet® Ace
Netkana latka  Tiirozmérna struktura  Brouseni tvar(, . .

jemné brouseni Mirlon®, Mirlon Total®

Pletena latka Pénova vrstva Vysoce jemné R
nebo péna pro tlumeni brouseni  brouseni Abralon
Papir nebo Ergonomicka Ru¢ni brouseni tvart
péna struktura brouseni Goldflex-Soft
Papir vyztuzeny i . Hrubé brouseni,
vldknem Odolny a trvanlivy brouéeni hran Coarse Cut
Lakova . . Vysoce jemné )

Rovnomérné provedeni pyoyieni Microstar®

podlozka

Je-li poZzadovén dokonaly vysledny povrch, mdze lakovana podlozka poskytnout
dobrou alternativu. Vyhoda lakovaného podkladu je stejnd jako pro podlozky z
prémiového lehkého papiru - poskytuje velmi rovnomérny povrch pro brusna zrna.

Pro nekonven¢ni vyrobky existuji zvlastni podkladové materialy. Napfiklad,
revolu¢ni materidl pouzivany rodinou Mirka na vyrobcich pro jemné brouseni Net
Sanding, ktery umoznuje bezprasné brouseni a ma vestavéna ocka pro snadné
pripeviiovani. U dalsf vyrobkd, jako jsou Abralon a Goldflex-Soft, se pouziva
kombinace podkladovych materidld. Coarse Cut je dalSim pfikladem — je vyroben
ze speciadlntho podkladového papiru zesileného netkanymi vidkny.
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Vrstva pro ukotveni
a vrstva pro velikost

Vrstvy ‘pro ukotveni'a ‘pro velikost’jsou z pryskyfice. Vrstva pro ukotveni je
m prvni, na kterou jsou nanesena brusna zrna, zatimco vrstva pro velikost je
pridana, aby udrZela zrna pevné na misté. Na viech vyrobcich fady pro brousenti
dreva jsou pouzity syntetické pryskyfice (R/R, pryskyfice pres pryskyfici [resin over
resin]). Pfinosem pouzivani syntetickych pryskyfic misto pfirodniho lepidla jsou
trvanlivost vyrobku a rovnomérnéjsi kvalita.

Klicovym faktorem pfi vyrobé pruznych brusiv je mnozstvi pouzité pryskyfice.

Malo pryskyfice znamend agresivni vyrobek, ale s omezenou Zivotnosti.
Zvysovani mnozstvi pryskyfice prodluzuje pracovni pouzitelnost vyrobku.
Program trvalého vyzkumu a vyvoje umoznil spole¢nosti Mirka posouvat neustéle
vpred vykonnost jejich vyrobkd. Diky optimalizaci konstrukce nasich produktd jsme

schopni poskytovat inovativni a ndkladové efektivni fesent, vyhovujici parametrdm
pozadovanym modernimi zékazniky.

Lol b o)

1.Vrstva pro ukotveni 2. Vrstva pro velikost
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/rna a povlaky

Jedné-li se o brouseni dfeva, volba brusnych zrn je zasadni, jak pro konecny
m vysledek tak pro dosazeni co mozno nejlepsi zivotnosti vyrobku. Volbou ostrych
zrn dosdhnete dobrého Ubéru, nicméné je-li dllezitéjsf kvalitnéjsi povrch, je lepsi vybrat
jiny typ zrn.V procesu volby zrn je nutné vzit v Uvahu rovnéz pozadovanou pevnost.

Kyslicnik hliniku
Univerzalnim brusna zrna pro brouseni dieva jsou z kysli¢niku hliniku - zrna jsou ostra
a dostatecné tuha pro vétsinu pouZzitf.

Karbid kfemiku

V porovnani s kyslicnikem hliniku jsou zrna z karbidu kfemiku pravidelngjsiho tvaru a nejsou
tak kfehka. Pevnost téchto zrn je pfinosem pro vykon zejména na tvrdych povrsich.
Typické pouZiti je pro brouseni materiald, jako je dub a MDF, nebot vlaknité prkna obvykle
obsahujf tvrdé necistoty. Navic tvar zrn z karbidu kiemiku vytvafi lepsi vzhled povrchu ve
srovnani se zrny z kysli¢niku hliniku, &imz jsou vhodné&jsi pro pfechodové brousent.

Bl Zrna z kysli¢niku hliniku se do B Zrna z karbidu kiemiku profezévaji
mékkych druh( dreva nofi. tvrdé drevo.

B Drevény povrch po brouseni Drevény povrch po brouseni
kysli¢nikem hliniku. kysli¢nikem hliniku.

Bl Zrna z kysli¢niku hliniku. B Zrna z karbidu kiemiku.
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Standardni zrna: Vlastnosti a pouziti

Zrna Pouzivani

Kysli¢nik hliniku
- Bily Lak, politura, dfevo
- Polodrobivy Univerzalni (dievo, lehké kovy, vsechny typy brusnych stroju)

» Modie vypaleny Koy, tvrdé dievo a tvrdé laky

Keramika Tvrdé materidly a laky

Karbid kiemiku Lak, politura, lestidlo, MDF, dyha, tvrdé dievo

Kysli¢nik zirkonu Néroc¢né/agresivni brouseni kovu

A
-
8
karbid kfemiku . a "

E . keramika

bily modre vypaleny
kyslicnik hliniku . . kyslicnik hliniku

. . kysli¢nik zirkonu
castecné zuslechtény
kysli¢nik hliniku

< »

" KREHKOST PEVNOST

Je dUlezité fici, Ze jak struktura povrchu tak jeho konec¢ny vzhled maji vliv na volbu zm.
Znamena to, Ze barva opracovavaného povrchu se miize ménit. Mineraly pouZzivané
ve vyrobcich Mirka jsou syntetické, takZe jsou tvrdsi a trvanlivéjsi v porovnani's
prirodnim brusivem.
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Mnozstvi zrn

VWkonnost je vysoce ovlivnéna mnozstvim pouZitych brusnych zrn. Napfiklad, méné
brusiva znamené otevienou povrchovou vrstvu vysoce odolnou proti zanasent,
zatimco vice brusnych zrn tvofi uzavfenou povrchovou vrstvu schopnou vysokého
Ubéru a dosazeni hladkého povrchu.

Bl Polooteviena povrchova Uprava

B) Oteviena povrchova tprava

Jepuflex® Antistatic Unimax® Avomax® Antistatic
(uzaviena povrchova Uprava) (polooteviena povrchova Uprava)  (oteviena povrchova Uprava)
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Velikosti zrn

RGzné velikosti zrn se pouzivaji pro rdzné Ucely. Z toho ddvodu jsou zrna ve vyrobé
tridéna podle velikosti. Brusné produkty mohou byt vyrobeny ze zrn rdznych velikosti
podle norem FEPA, ANSI a GOST. Spole¢nost Mirka pouziva zrna definovana normou
FEPA — Federation of European Producers of Abrasives. Vyrobky vyrabéné podle této
normy jsou oznaceny, P’ - napf. P80. Velikost zrna je dana jeho prdchodnosti sity

s oky stanovenymi poctem vlaken na palec (threads-per-inch). Jakmile se dostaneme
k mikrozrnim, definice poc¢tem vlaken na palec se stava teoretickym.

Standardy pro brusivo

FEPA ANSI GOST
FEPA P Velikost zrn (mikrony)

Zrna velikosti makro

P16 1324 16 125

P24 764 24

(o]
o

P36 538 36

(%2
o

P50 336 50

w
N

P80 201 80

—
o

P120 125 120

—_
o

(o)
N
=
[0
o
o)

P180

Zrna velikosti mikro

P280 522+2,0 240 M50

P360 40,5+1,5 280

P500 302+1,5 M20

P800 21,8+1,0 400 M7

P1200 153+1,0 600

P2000 103+0,8 1000

Normy nejsou vzdjemné pfimo porovnatelné.
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Doplnkova zpracovani

Stearatova povrchova Uprava

Neékteré vyrobky maji specialni steardtovou povrchovou Upravu, ur¢enou pro
prodlouzenf Zivotnosti. Obvykle je zakladem stearatu zinek nebo vapnik,
vypada jako malé vlocky nanesené na vriek brusiva.

VYHODY:

- Jak se steardtova povrchova vrstva pfi praci opotfebovava, brani zanasenf
a poskytuje vyrobku delsf Zivotnost.

- Steardty snizuji zakladni Ubér a naproti tomu vytvareji rovnomérné;si
povrchovou strukturu béhem celé Zivotnosti vyrobku.

Mezi typické stearatové vyrobky Mirka patfi Gold, Q.Silver, Abranet a Sica Fine
Stearate. Vyrobky se stearatem dosahuji nejlepsich vysledkd pfi brousent lakd,
politur a podobnych povrchd. Pro hrubé brouseni s vysokym pfitlakem
(napf. brousenf dfeva Sirokym pasem) neposkytuje steardt zadné vyhody,
protoze se velmi brzy opotfebuje.

pasy se stearatovym povlakem

Ubér g/m?

tradi¢ni pasy

-
>

Trvanlivost = Zivotnost
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Antistatické zpracovani

Staticky elektricky ndboj mUZe zpdsobit velké problémy s prachem pfi brousenti

Sirokym pasem. Nicméné pouzivani antistatickych past predchazi problémdm s
prachem a pfispiva k lepSimu pracovnimu prostiedi. Snizovanf statického naboje
na pasech brusného stroje ma vskutku rzné pozitivni pfinosy.

VYHODY:
- Cisty povrch bez prachu davé lepsi vysledky pfi opracovani.
« Stroj z{stava cistsi, ¢imz se usnadnuje jeho udrzba.
« Nizkd prachova zatéz prispiva k lepsimu pracovnimu prostredi.

Rovnéz stoji za zminku, Ze brusiva mohou mit rlizné stupné antistatického ucinku.

Nékteré vyrobky maji pouze antistatickou podlozku, zatimco jiné rovnéz antistaticky
kotvici systém. Problémy s prachem mohou byt fedeny také pouzitim Uc¢inného

odsavaciho systému.
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Systéemy pro pripevneni

Obecné existuji dva typy pripeviiovacich systémU —PSA’ (Pressure Sensitive
Adhesives) a‘Grip.

Systém PSA pouziva pfilnavou vrstvuy, kterd je v suchém stavu trvale lepiva. Pfi pouze
lehkém nebo ru¢nim pfitlaku dochazi u PSA k pevnému pfilnuti k celé fadé rliznych
povrch(, coZ ¢ini tento typ vhodnym pro pfipeviiovani kotouc¢l a podobnych
vyrobkd na brusny nastroj s rovnou dosedaci plochou.

Systém Grip pouziva suchy zip pfipevnény k podkladu brusného vyrobku.
Oka suchého zipu na podkladu brusiva se spojuji s hacky suchého zipu na brusné
podloZce. Napfiklad brusné vyrobky Mirka Net Sanding se sitkou jsou vyrobeny

s oky integrovanymi do podkladového materialu.
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PRO DOSAZENI pozadovanych vysledk(i a co mozno nejlepsi vykonnosti pfi brousent irokym
pasem je tfeba zvazit celou fadu faktorl. Napfiklad volba brusného materiélu je velmi ddlezit3,
nicméné jsou vyznamné i dalsi faktury, jako je sefizeni brusného stroje, nastaveni rychlosti
brouseni a zplsob manipulace.

Optimalizace zivotnosti pasu

Brusné vlastnosti jakéhokoliv brusného pésu se snizuji tim, jak se postupné pfi praci zanasi.

Po urcité dobé pouzivani brusného pasu prekroci jeho zaneseni hranici, kdy rychle
narlistd nebezpecitvarovych vad na brouseném materidlu. Dalsf zandseni zpUsobf prehiati
brouseného materidlu kvali vysokému tfeni, které nastava pfi zvysenf pfitlaku na zaneseny
pas kvlli pokracovéani odbéru materiélu.

Celkové ndklady na brouseni mohou byt jednoduse snizeny volbou yrobkl nejvhodnéjsich
pro kazdou operaci brouseni.
Znamena to:

- zvolit spravny typ brusiva

- zvolit spravny typ povrchové Upravy

- pouzit optimalni pofadi brusiva

+ vyhnout se brousenijemné&;jsim brusivem, nez je nezbytné

Zivotnost pasu miize byt dale prodlouZena, pouziva-li se na spravném brusném zafizeni a
spravnym zplsobem:

- volba spravného typu brusného stroje pro kazdou operaci brouseni

- spravné sefizenf brusného stroje

- zajistit sprdvnou udrzbu stroje

- zkontrolovat, zda je odséavani prachu odpovidajici
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/rnitost brusiva
a poradi brouseni

Vdeobecné plati, Ze prvni brusny pas se pouziva pro velké Ubéry, zatimco
m nasledujici pasy jsou pro vytvoreni rovnomérné povrchové Upravy.

Typicky prvni brusnou jednotkou je buben, bud ocelovy nebo z tvrdé pryze. Buben,

v kombinaci s pasy s hrubym brusivem (P36-P100), je ideaIni pro U¢inny Gbér materidlu.

Pokud jde o vytvofeni rovnomérného povrchu, bézné se pouzivaji brusné
jednotky s bubny z mékké pryze nebo brusné podlozky. U téchto jednotek se
pouziva zrnitost P120-P320.

Pro brouseni mezi kone¢nymi Upravami povrchu nebo pfechodové brousenf se
nejcasteji pouziva zrnitost P320-P800, na bubnu z velmi mékké pryze nebo mékké
brusné podlozce.

Pfi volbé zrnitosti se doporucuje vybrat pasy, které jsou v tabulce po jednom
kroku vedle sebe. Napfiklad P80-P120-P180 jsou vhodné kroky, zatimco varianta
P60-P120-P220 Casto pfindsi problémy s kvalitou vysledného povrchu nebo s
Zivotnosti vyrobku.

Doporucena zrnitost

Velikosti zrn Pouzivani

P24-P80 Hrubé brouseni, kalibrace
P100-P320 Stredni brouseni, brouseni dieva
P320-P1200 Jemné brouseni, prechodové brouseni

Ubér na brusnou jednotku

Na stroji se tfemi pasy mUze byt vychozi ubér

na brusnou jednotku rozdélen nasledovné:

« Pracovisté 1 ~ 60 %
« Pracovisté 2 ~30%
« Pracovisté 3~ 10%

Na stroji se dvéma pasy mUze
byt rozdéleni nasledovné:

« Pracovisté 1 ~75%
« Pracovisté 2 ~25%

m MIRKA RESENI PRO BROUSEN[ DREVA
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Dobrym ovéfenim, zda jsou nastaveni spravng, je kontrola opotfeben{ past vici
sobé navzéajem. Jsou-li nastaveni provedena podle parametrl poradi brouseni
a podle stroje, opotfebovavaji se pasy stejné.

Maximalni Ubér

Kontaktni valec Brusna podlozka
Zrnitost Ubér (mm/ palce) Zrnitost Jbér (mm / palce)
P36 Ocel/vélec z tvrdé pryze < 1,00/ 0,04 P36 -

P40 Ocel/vélec z tvrdé pryze <0,80/0,03 P40 -

P60 Ocel/vélec z tvrdé pryze <0,60/0,02 P60 -

P80 Valec ze stfredné tvrdé pryze  <0,50/0,019 P80 <0,30/0,012
P100 Valec ze stfredné tvrdé pryze  <0,30/0,012 P100 < 0,20/ 0,008
P120 Valec z mékké pryze <0,20/0,008 P120 < 0,15/ 0,006
P150 Valec z mékké pryze <0,10/0,004 P150 < 0,08/0,003
P180 = P180 < 0,05/0,002
P220 - P220 <0,03/0,001
mensi - mensi < 0,03/0,001

Rychlost brusneho pasu

Obecné plati, Ze vy3si rychlost pohybu pasu vede k vétsimu Ubéru materidlu.

Vys$si rychlost pasu znamena, Ze jak teplo vznikajici tfenim tak zatéz pasu
rostou, ¢imz se naopak zkracuje jeho zivotnost. Rizné typy materidld vyzaduji
rznou rychlost brouseni.

Material a doporuceni pro rychlost brusného pasu

ETETE] Nejvyssi rychlost brouseni
Tvrdé dfevo 15 m/s 24 m/s
MDF 15 m/s 21 m/s
Mékké, pryskyricné drevo 12 m/s 18 m/s
Vysoce leskly lak 2m/s 8m/s
Synteticky material Im/s 21 m/s
Dyha 18 m/s 27 m/s

Hodnoty znamenaji rychlost brouseni.

MIRKA RESENI PRO BROUSEN[ DREVA _
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Spoje pasu

m Kvalita spoje je u brusnych past klicovym faktorem. Spoj musi byt stejné odolny
jako pouzivany brusny material a nesmf byt silnéjsi nebo tenci nez brusny
material. Pas musi mit rovnéz presny tvar a rozmeéry.

Typy spoju pasu

A-SPOJ

Bl A-spoj se nejvice pouziva u
papirovych brusnych pasd, jedna se

o pfekryvné spojeni bez kompenzace
na brusné strané, tzn. bez pfrerusenf
vrstvy brusiva. Dosahuje se rovhomérné
tloustky pasu, dokonce i v misté spoje,
CoZ znamena rovnomérné obrouseny
povrch bez pfi¢nych stop.

B-SPOJ

Nejpouzivanéjsi spoj brusnych past
s latkovou podloZkou je B-spoj, prekryti
koncl s kompenzaci na brusné strané.
Znamena to, Ze oblast spoje je bez
brusného materialu, ktery umoznuje
prekrytf latky, aniz by spoj byl tlust&i nez
cely pés. B-spoj je rovnéz vhodny pro
specidlni papfrové vyrobky, jako napf.
Ultimax spole¢nosti Mirka.

T-SPOJ

B Nejcastéji pouzivanym spojem pro
malé latkové brusné pasy, které maji byt
odolné a pruzné, je T-spoj, bez prekryti
koncd, spoj je proveden lepici paskou
na strané podkladu.

‘ MIRKA RESENI PRO BROUSENI DREVA

TS-SPOJ

Spoj TS je podobny T-spoji, ale lisi
se zpUsobem, jakym jsou konce spojd
zatiznuty. Pouzitim TS-spoje Ize predejit
problému se zachytavanim. Tento typ
spoje je nejvhodnéjsi pro pasy se stfedni
zrnitosti brusiva a pouziva se nejcastéji
na pasech s latkovym podkladem,
ackoliv mohou byt TS-spoje vidétina
pasech s papirovym podkladem.

TT-SPOJ

Jednd se o specialni spoj, kde je
paska nalepena na stranu brusiva, coz
¢inf vyrobek vhodnym pro broudenf
tvarl pomoci brusné podlozky.
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)4 3

[PRC

Brouseni rucnim
naradim nebo rukou

PRIPADNE PROBLEMY Uvidime zde obecné potize brusného procesu pfi pouzitf
ru¢niho nafadi nebo brouseni rukou. Je velmi ddlezité pochopit, ¢im je problém

zpUsoben, aby bylo mozno vyrobni postup upravit.

VYROBEK SE ZANASI

- Zkontrolujte, zda jsou lak, politura
nebo tmel spravné vytvrzeny.

- Pro brousenf lakd nebo politur je obvykle
vyrobek se steardtem nejlepsi volbou.

- PouZivejte stroje s odsavanim prachu
a zajistéte, aby byla poloha otvorli na
podlozce kompatibilnf s brusnym vyrobkem.
+ Vyhnéte se brousenf pfilis jemnym
brusivem.

VIDITELNE OTISKY PO RUCNIM
BROUSENI

- Pfi brouseni rovnych ploch pouZivejte
ru¢ni brusné naradi.

- Pro brouseni tvarovanych povrch(
pouZivejte specidlni vyrobky, jako je
Goldflex-Soft, nebot roznaseji pritlak
rovnomerne.

VIDITELNE SKRABANCE

- Nepouzivejte pfilis velké skoky v
zrnitosti.

- Wrobky na bazi karbidu kiemfku obvykle
vytvori lepsi strukturu povrchu.

- PouZivejte brusku s nepravidelnym
krouZivym pohybem.

NEDOSTATECNY UBER

- Vyrobky na bazi kysli¢niku hlinfku
mivaji lepsf fez.

- Zacnéte hrubym brousenim a
pokracujte smérem k jemnéjsi zrnitosti.

PROBLEMY S PRACHEM

- Pouzivejte vyrobky Net Sanding spolu
s vhodnym strojem a pfislusenstvim.

VYROBEK NEDRZI

- PouZivejte vyrobky s tuhym
podkladovym materidlem
(napf. Coarse Cut).

- Zajistéte spravnou kombinaci stroje a
brusného materialu.

- Castou pfi¢inou problém je
opotfebena brusna podlozka.

PROBLEMY PRI BROUSENI TVARU

- PouZijte pruzné brusivo (napf. Carat Flex).

- PouZivejte vyrobky vytvorené
specialné pro brouseni tvar( (napf.
Mirlon nebo Goldflex-Soft).

« Zkuste pouzit okruzni brusku namisto
brusky s nepravidelnym krouZivym
pohybem.

MIRKA RESEN PRO BROUSENI DREVA _
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Brouseni pasem

PRIPADNE PROBLEMY Uvadime zde typické potize, které se mohou vyskytnout pii
pouZiti Sirokych pasu. Je velmi dlleZité pochopit, ¢im je problém zplsoben, aby bylo
mMoZno vyrobni postup upravit.

STOPY V PRICNEM SMERU

- Zkontrolujte stav pasového spoje.

- BéZi stroj tak jak ma? Zejména chybné fungujici
buben muze zplsobit pficné skrabance.

- Chybny typ brusné jednotky? Tvrdy buben s kratkou

brusnou stykovou plochou je nachylnéjsi k vytvareni
pficnych Skrdbanct v porovnani s mékkou brusnou podlozkou.

POZITIVNI PROUZKY (prouzky vystupujici ven z opracovavaného dieva)

- Uzké prouzky odpovidajici vzorem oscilaci pasu?
Obvykle jsou zpisobeny ostrymi predmeéty
v polotovaru, které ponici vrstvu brusiva.
Viymeénte brusny pas a zkontrolujte opracovavany
dil na vyskyt ostrych ¢asti.

- Siroké rovné prouzky? Jedna se typicky o problém
s brusnym bubnem nebo podlozkou. Vycistéte podlozku
a nechte buben vyvazit a vycentrovat.

NEGATIVNi PROUZKY

- Siroké rovné prouzky? Nej¢astji pricinou je prach
na brusné podlozce.
Viycistéte podlozku, nebo v pfipadé potfeby
vyménte grafitovou latku.

- Uzké rovné prouzky? Je mozné, Ze malé kousky
dfeva nebo prach uvéznou v pfitlacné plose.
Vycistéte stroj.

‘ MIRKA RESENI PRO BROUSENI DREVA
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TRHANI PASU: P4s je pretrzen? KRATKA ZIVOTNOST PASU:

. =
- Zkontrolujte oscilace stroje a vycistéte Je pas zaneseny:

jeho vnitfek. + Predejdéte prilis velkému ubéru v

- Zkontrolujte zpUsob skladovan{ past
(viz strana ‘Skladovani sirokych past’).

- Pfedchézejte pfilis velikému Ubéru
materialu. NepouZivejte zanesené
brusné pasy.

- Zkontrolujte stav pasového spoje.

jednom kroku brouseni — zkontrolujte
sefizenf stroje.

- Ujistéte se, ze pouzivate spravny

vyrobek a spravné pofadi zrnitosti.

- Ujistéte se, ze Cistici systém a

odséavani prachu pracuji spravné.

- Pri brouseni pouzivejte celou sitku pasu.

NEROVNOMERNY POVRCH:
Vypada povrch nerovnomeérné?

- Prilis velké skoky mezi zrnitostmi.

« Odbér materialu brusnou jednotkou,
kterd ma pfilis mékkou brusnou
podlozku.

SKLADOVANI
SIROKYCH PASU

JEDNODUCHYM dodrzovéani nékolika zékladnich pravidel pro skladovani sirokych pasd
mUzZete zajistit, ze pasy zUstanou neposkozené a udrzi si svlj plny pracovni potencidl.

- Skladujte pasy v neotevienych obalech az do doby, kdy budou pouzity.

- Pasy mohou byt zavéseny pred pouzitim vodorovné, aby byla manipulace s nimi
jednodussi.

- Spravné skladovaci teplota je 15-25 °C.
- Relativnivlhkost vzduchu je doporugena v rozmezi 35-60 %, aby si pasy udrzely svij tvar.
- Siroké pasy museji mit rovnomérmnou vihkost po celé Sifce.

Nenechavejte pasy zavésené pobliz studené stény nebo zdroje tepla.
Nevystavujte pasy pfimému slunecnimu svétlu.
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MIRKA
RADA

PASU

HRUBE BROUSENI
/ KALIBRACE

Hiolit XO

P36-P80
Polyesterova
latka podkladu
P100-P240
Bavinéna
podkladova latka
X-weight
Kysli¢nik hliniku
Polooteviend

Sica Coarse
P40-P60

PIné antistaticky
podkladovy
T-papir

Karbid kiremiku

Otevieny

MIRKA RESENI PRO BROUSEN[ DREVA

MEKKE DREVO MEKKE A MDF / HDF TVRDE DREVO
TVRDE DREVO
Avomax® Sica Open Unimax® Sica Closed Ultimax®
Qpietate P80-P180 P80-P220 P80-P220 P40-P320
Egg’OPGO_PMO’ PIné antistaticky PIné antistaticky PIné antistaticky Antistaticky
podkladovy podkladovy podkladovy podkladovy
Antistaticky F-papir F-papir F-papir T- a F-papir
.??:I;!?;;g\lfl}l Karbid kremiku Kysli¢nik hliniku Karbid kiremiku Kysli¢nik hliniku
T (N ] Otevreny Polooteviena Uzaviena Uzaviena s

Kysli¢nik hliniku technologii
Otevreny Selective Coating®
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Jepuflex®
Antistatic

P36-P400

Antistaticky
podkladovy
T- a F-papir

Kysli¢nik hliniku

Uzavriena

PRECHODOVE BROUSENI A BROUSENI
KRYCICH POVLAKU

Sica Fine
P240-P800

PIné antistaticky
podkladovy
E-papir

Karbid kiremiku
Polooteviena

PRECHODOVE

Sica Fine
Stearate

P240-P1500

PIné antistaticky
podkladovy
E-papir

Stearat
Karbid kiemiku
Polooteviena

Gold Max
P240-P800

Antistaticky
podkladovy
E-papir

Stearat
Kysli¢nik hliniku
Polooteviena

MI231A
P360-P2500

Podkladovy
polyesterovy lak

Kysli¢nik hliniku
Polooteviena

BROUSENI TVARU

PLOCHE
TVARY

Abranet® Max
P80-P240
Podkladova PA
sitka

Kysli¢nik hliniku
Uzaviena

Uzky pas
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ZAOBLENE
TVARY

Hiolit JF
P60-P400

Bavinéna
podkladova latka
J-weight

Kysli¢nik hliniku
Polooteviena
Uzky pas
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